APPLICAZIONI COMPETITIVE PER IL SETTORE STAMPI
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COSTRUZIONE STAMPI

future =

Makino e Zwicker Srstams hanno
messo a punto una strategia
per la riduzione dei tempi e dei costi di produzione
di uno stampo, senza rinunciare alla qualita

dli Franco Bamni

’ industria europea degli stampi si
trova ad affrontare wna situazio-
re di competizions crescente, di
presions sul costl sempre mag-
giore e di tempi di consegna sempre pid
stretti. La risposta @ stata individuata nel-
IFautomazione del maggior numers possi-
bile di processi di produzione. Tuttawa, la
sola automazione non basta per accoeciare
i processi di produzione tanto da garantire
alle aziende il mantenimento della comps-
titivita a lvello globale. La soluzione risie-
de nella combinazione adeguata di hard-
ware ad altissima precisione e affidabilith
e software intelligent! di gestione della
lavorazione, come dimostra Palleanza a
lungo termine stretta fra un leader mon-
diale nella costruzione di maochine uten-
sili, Makino, e il produttore tedesco di sof-
tware Zwicker Systerns. |l funzionamento
pratico di guesta intelligente soluzone &
oggetto di dimostrazione nella manifesta-
zione “Mold shop of the future” (Lo stam-
pista del futuro) organizzata da Makino a
Kirchheim, vicino a Stoccarda,

Tagiio drastice di tempi di consegna
e costi di produxions

Fino a qualche tempo fa, il settore auro-
peo degli stampl riteneva che una ridu-
zione oel tempd i consegna ded 20% cinca
avrebbe garantito la competitivita a livelio
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globale; con I'accelerazions dello sviluppo
dl Europa orentale ed Estremo Oriente,
tuttavia, || settore sta rendendosi contto che
sono necessar tempd di consegna ancora
pid ridoth, ora e in futuroe, Martin Gasch,
direttore generale della Divisione Stampi
di Makino, giunge cosl a una drastica ma
realistica conclusione: «Una riduzmone ded
20% poteva andare bene in passato, ma
oOagigicrna siamo costretti a raddoppiare,
e in futuro, forse, a triplicare la velocta ded
processi di produzione. Cio risulta
guasl impossiblle utilizzando |
metodi di gestione e gli stru-
mentl di controdlo del proces-
50 convenzionali=, Martin Go-
sch individua quindi la soluzione
a questo problema nelladeguata
combinazione tra ke macchine
wtensili di Makino, con la loro col-
laudata precisione e la loro rinomata af-
fidabilita, e | sistemi software intelligenti
formniti dallo spedialista dellintegrazione
Zwicker Systems. Come sottolinea Martin
Gosch, sgqueste saluzioni hardware e sof-
tware garantiscone al nostri clientd pro-
cessi stabill, templ di risposta pil rapedi &
process di produzione inconfutabilmen-
te pil economécie, Queste soluzioni sono
presentate al "Mold shop of the future”
tenuto dall'azienda a Kirchheim, nei pressi
di Stoccarda.
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Lo stampista del futuro

Makino e Zwicker Systems hanno stretto
um'‘alleanza strategica a lungo termine al
fine di sviluppare sisterni di produzione fu-
turistic] con benefic tangibili per il settore
stampi, Loblettive consiste ne! dimostrare,
i cccasione del “Mold shop of the futu-
re”, la reale possibilith di ottimizzare Iim-
piego di tempo, materiali e rsorse umnane,
mantenere gli standard qualitativi pid ele-
vati possibili e ridurre i costi delle applica-
zZioni per la fabbricazione degli stampi, La
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NMold shop of the future

. L precivlons roppresemio

wnp dal fattan chiow per i

Tr'_ reggungimerts df elevot!

T lfveild df efficdiensy

chisve per conseguine tall oblettivi risiede
nella gestione intelligente dells catena
delle forniture per la produzione, evitan-
do colli di bottiglia o problemi di formitu-
ra, con fermi maoching minimi & massmo
valore aggiunto. L'unione di processi di
produzione stabili e gestione digrtale del
laworo rende possibile una produezione ef-
ficace e di prima qualita. Al “Mold shop of
the future®, diverse tecnologie vengono
combingte tra loro In un approcdo modu-
lare, con “Intervento di Makino per quan-
to riguarda Fhardware (fresatura df mate-
riall duri e grafite, fabbricazione stampi ¢
tecnologle di elettroerodone a filo) e di
Dwicker Systems per quanto concerne il
software di gestione digitale della lavo-
razione per la pianificazione e il controlio
del processo di produzione,

La precizsions innanxitotio

La precsione rappresenta uno ded fatto-
ri chigve per il raggiungimento di elevati
livelll di efficdenza nella fabbricazione di
matrici & stampl, Lapproccio convenziona-
le comporta da sempre un grande numers
di operazioni, che richiedono IMattrezzag-
gio di svariati tipl di macdhina con divers
gradi di precisione, Cid produce effetti ne-
gativi sulla gualitd del prodotto finale. Le
macchine comvenzionali, infatti, non sono
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in grado di garantire qualith e accuratezzs
superficiali elevate a causa delle deforma-
zioni che sl verificano nel caso di lavora-
zioni prolungate, e | manufatti lavorati in
maniera imprecisa richiedono ulterior in-
terventi manuali, La soduzione presentata
all'evento *Mold shop of the future” & in
grado di garantire processi di produzione
di elevata accuratezza e stabilitd, grazie
allimpareggiabile precisione di posizriona-
mento e ripetibllitd offerte dalle macchi-
ne Makino, che garantiscono Inoltre una
gualith sostenibile per prolungati period:
di tempo

Siabilits termica

Le macchine Makino sono progettate per
garamtire precisone e qualita sostenibili su
tempi di ciclo prolungati e per consentire
processi di produzione stabili. Dal momen-
1o che |a temperatura produce un effetto
diretto sulla precisione della lavorazione,
in particolare nell*ambito delle microlave-
razioni, le macchine Makino sono dotate
dl due caratteristiche in grado di garantire
La stabilith termica. In primo luoge, il siste-
ma Thermal Guard® adotta un principlo
costruttivo multi-strato che ottiene I'scla-
mento termico grazie a uno strato d'aria,
riducendo cosi al minimo la guantita di ca-
lore prodotta dal processo di lavorazione
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Le Making sonp progettote per asdomrane precisions
& qualitd sostendbilf s tempd & cicla [onge

In secondo luogo, "esclusivo sisterna di raf-
freddamento dell’albero del mandring, la
lubrificazione “"under race” (sotto ke piste
dei cuscinetti} e la tecnologia di raffredda-
mento con camicia cooperane per offrire
una performance unica dell'albero del
mandring con un carico termico minime.

Caratteristiche di precisione

Mel corse degll annd, le macchine Makino
song diventate sinonima di grande preci-
skone, Numerose proprietd contribulscono
a garantine tale precisione, anche se per
brevita ne presenteremo solamente due,
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La misurazione automatica della lunghez-
za dell'utensile (Automatic Tool Length
Measuremant - ATLM), proprieth che ca-
ratterizza aleunl centri di lavoro verticall
della serie V di Makino, formisce il bilan-
ciamento necessario per ogni reazione
dinamica della macchina, UATLM unisce

Lo remdizzazione of processd of produrione stmbdl,
jput poatribwine @ togliane § costd df produrions

Infattl una miswrarions a contatto e una
misUFazione con micrainterrutions e senza
contatto ad alta precsione, per compen-
sare la dilatazione dell'albero del man-
drimo che si verifica nel momento in cui
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Falbero raggiunge |a soglia di saturazions
termica. Ne risulta ls massima precisions
della punta dell'utersile, anche nel caso di
utersill molto piecoll @ sottill, Un"altra ca-
ratteristica che favorisce la precsione & la
tecnologia H.EAT. [High Energy Applied
Technology), presente in alcune macdhine
Makino per I"elettroerosione a filo.

La tecnologia H E.AT. consente di lavorare
i pezzi con una rapiditd maggiore del 35-
55% assicurando, allo stesso termpo, tolle-
ranze di forma e linearita di 5 pmiato con
una passata di sgrossatura (altezza 150
mm}, Tall risultat] sono stati conseguiti nel-
ka prass operativa, in condizgioni di flussag-
glo non ottimali, con superfid di spessore
irregolare e in presenza di fori passanti,
Trasparenza nslla gestione digitals
del lavoro

Al "Mold shop of the future®, le macdhine
Makino sono completamente integrate
con il software di gestione digitale del |-
woro sviluppato dallo specialista dellfinte-
grazione Zwicker Systems.

Il principale beneficio offerto dalla gestio-
ne digitale del lavoro consiste nella possi-
bilith di planificare in anticpe, rprogram-
mare in tempi brevi e regolase i processo
di produzione da eseguire in tempo reale
La disponibilita costarte di dati aggiornati
da elaborare consente all'operatore di con-
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Al “mald shop of the firture” le mocchine Making sons
covmpietmmente integrote ton il SW o pevtione digitale

trollare la macchina cn-line e rispondera
rapidamentes a qualkiasi evento inatteso si
verifichi durante il processo di produzione,
Il “Muoid shop of the future® rende possibi-
le la realzzazione di un flusso di Informa-
zionl efficace in una situazione “cactica®
come [l processo di produzicne, e crea wn
collegamento efficace e trasparente tra
il monde fisico delle macchine utersill e
il mondo virtuale delle tecnologie infor-
matiche. La trasparenza del flusso dei dati
rende posibile una produzione die non
richiede documentazione cartacea, garan-
tisce la disponibilita di dati centralizzati e
aocessibili, consente di esequire operazion
di pianificazione e cortrollo da qualunogue
postazions, permette di risohere situazio-
ni eritiche (guall per esempio colll di botti-
ghia o riprogrammagon) e rende possibile
umn msglioramento costante,

Dualith mighiora o tempi

i processo ridotti

I metedo presentato al "Mold shop of
the future” riduce il numero delle opera-
zioni di produzione, migliora il processo
di lavorazione e la qualitd superficiale
riducendo i tempi di finftura manuale e
regolazione in fase di montaggio e au-
menta lo sfruttamento delle macchine
utensill diminuendo le operazioni ma-
nuali & consentendo "esecuzione di cidi
di lavorazione prolungati in condizion
termicamente stabill,

La realizzazione di process di produzione
stabili pud comtribuire a tagliare i costi di
produzions e ad accorciare | tempi di pro-
cess0. La lavorazione diretta mediante la
fresatura e la diminuzione delle operazio-
ni di elettroerosione, lucidatura e regola-
zione consentono di esequire |lavorazion
continue non presidiate, riducendo ovia-
mente i costi di manodopera, Questo, tut-
tavia, non costituisce 'unico benefico rl-
guardante la forza lavoro, La stabilitd dei
process i produzione, infatt, consente
alla manodopera specializzata di dedi-
carsi a compiti pid creativi: un vantaggio
di grande importanza nelle economie ad
alto costo del lavara, |
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