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OGGETTI IN ARGENTO

La tecnologia
al servizio
dell’arte

Uno dei marchi pia famosi nella
tradizione argentiera, Gianmaria
Buccellati, ha deciso di
utilizzare una Fresatrice Huron
per la sgrossatura degli stampi
da cui sono ricavati i propri
articoli famosi in tutto il mondo.

o Papin Baduoc!

metalli pid utilizzati per po-

ter realizzate oggetti da re-
galo. Un tempo il mercato dellar-
gente e del suci prodottl era desti-
nato principalmente al mondo del-
la posateria e solo In parte a og-
gelti destinati all"arredamento. Nel
corso degli anni perd questa ten-
denza si & rovesciata e oggi a farla
da padrone, non sono pid posate in
ogni forma e dimensione, ma arti-
coll con una maggiore funzione de-
corativa,
Un cambiamento che ha reso |l
mercato decisamente pit difficile e
severo e soprattutto pid attento al-
la qualith e alla artisticitd del pro-
dotto. E se si parla di qualita del
prodotti in argento, il marchio
Glanmaria Buccellatl & sinonimo di
tradizione e di qualith artistica nel-
la progettazione e nella realizza-
zione di oggetti in argento.
Glanmaria Buccellat! Infatti, oltre a
essere famoso per la sua produ-
zione dl posateria, ha saputo negli
ultimi decenni comprendere e pre-
cedere le tendenze del mercato,
creando delle linee di prodotti per

I rarqenm da sempre & uno dei

la casa assolutamente riconoscibi-
li & di altissima qualith. Nel caso di
Glanmaria Buccellati la scelta con-
vincente & stata, sottoil profilo ar-
tistico, decidere di seguire il corso
della natura e realizzare oggetti
che partono da forme assoluta-
menta naturali quali passano es-
sere le foglie

Cosi cggi basta davvers un colpo
d'occhio per distinguere un pro-
dotto d'argenta di Gianmaria Buc-
cellati da gqualsiasi altro. Una qua-
lith che fatta di dettagli e di parti-
colarl realizzati e realizzabill solo
ed esclusivamente con tecniche
manuall da maestri cesellator] che
gperana con una pazienza inim-
maginabile su ogni singolo stampo
destinato a realizzare un ALOYO OG-
getto.

Perché la manualith e "artigianali-
ta nella realizzazione del pezzo non
potra mai essere rimpiazzata da al-
cuna macchina utensile, Questo a
nastro parere @ anche un bene, vi-
sta e considerata |a artisticita del-
le lavorazioni e dei pezzi prodotti.
Cio perd non significa che la mac-
china utensile non possa entrare
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Clementi, primo esempio di delocalizzazione?

Fondata nal 1912 dalla tamiglia di argentier @ posatier Wilkens di Brema, per svilans di do-
ver esportare dalla Germania all'Itakia | propri prodotti dovendo superare innumersvoli dif-
licolth di viaggio @ &i barriare doganali, I'azienda sorge sull'onda di ura tendenza dell‘apo-
cachevedeva molte aziende tedesche impegnate nell'apertura di stabilimanti produttivi nal
nostro passe. Un esempio classico solto questo profilo & queilo dei birral, che proprio in
quel perindo scagern nel nostro paese inforze, Nel 1914 o scoppio dalla prima guerra man-
diale: nonestante I'Makia non fosse SCesa in querra i tedeschi tamevanao che polesse acca-
dere cifche poi accadde realmente, ciod Pingresso in guerma proprio contno Germania e Au-
stria. Cosi la tamiglia Wilkens decise di renders italiana la propria azignda intestando utto
# Michelampalo Clamanti che non ez altro che i responsabile commenziale dalla Azienda,
A| terming dalla guerra & famig 3 Wilkens rlesce a gvitars la confisca dall'amanda che nal
frattempo era divenita italiana. A questo punta arrivd Manball, womo di fiducéa dei Wilkans
chi guidd "azisnda fino alla seemparsa avvenita negll annl sessanta. Da sagnalase co-
mungus che sia duranta la prima sia durants la seconda guerra mondiale Fazienda, seppu-
rea ritmo ridotte, sentinuava a reallzzare posateria in arganta. Anche la seconda guerra
mandiale comungue segnd in modo indetebile la storia dalla Clemeanti: infati durantz i bom-
ardamenti americani del 1944 Caxenda fu letleralments rasa al suola. Nel 1872 fuite e
quote in possesso della famighia Wilkens passano aghi eredi di Mankell, Inira perd un pe-
flodo non brillants in cul I'asenda continua a fornice | propri client senza perd ritrovars lo
slancio di un tempo. Fra i clienti della Clementi c'era anche la fifiale amaricana della Gian-
maria Bucceiiati che proprio in nord America vendeva i3 posateria realizzata a Casalecchio
i Reno. All'inizso degli anni oitanta si presantd per Gianmaria Buccellati la possibilith dise-
quisire Clementi che, rappresentande una fetia significativa del venduto in posateria nagli
Stati Uniti era considerata una realts assolutamente strategica: cosi s dacisa di fare il sal-
1o definitiva verso la produziona diretta degli stampi & dai prodofti stampati. Un passaggio
che si mveld determinanta per la affermarions definitiva del marchio Gianmaria Buccellati
chein guasto modo sidigde [a possibilitd di sfruttare al meglio i vantaggi che indubblamente
derivann dal pofer controllare inferamenta || ciclo produttivo di wn prodotto, poiendone ol-
tra tutto gesiire in péena aulonomia i2mpl 8 modalitd operative.

nella lavorazione di questi oggetti
cosi particolari. Ci entra perd in
modo del tutto speciale come nel
caso della Huron che proprio pres-
. 50 la Clementl| ha una propria
macchina di fresatura, ma
K2X8, che svolge un ruolo di
grande importanza per quan-
to concerne l‘incremento di
produttivitd e il migliore utiliz-
zo delle risorse artistiche
dell'azienda

Ma come nasce un
nggetto d'arte ar-

Lz Muros K2XE
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gentiera? Per prima cosa dimenti-
catevi sistemi CAD o disegni elet-
tromici: quisi lavora rigorasamen-
te a mano. Perché senza |la capaci-
th di un cesellatore che sia in gra-
do di mettere in opera cié che un
artista ha pensato non & possibile
realizzare alcunché. Infatti sono
solo I'opera e la mano degli artisti
a fare in modo che un idea possa
divenire realtd producibile.
Il primo passo & la realizzazione
cesellata & mano di un prototipo.
In casa Gianmaria Buccellati sono
proprio padre & figlio a svolgere
questa opera significativa e deter-
minante per mantengre elevats |a
riconoscibilita del marchio. Una
volta realizzate un prototipo il pas-
50 successivo & la realizzazione
dello stampo da cul pol ricavare |
pezzl di produzione, Anche in que-
sto caso @ 'uomo a essere prota-
gonista della qualita. Cid perd non
significa che dove non & indispen-
sabile |a pazienza e la capacita di
realizzare certe minuscole [avora-
zionl non si possa utilizzare un po’
di tecnologla. In quests caso la tec-
nologia e la machina utensile in
particolara vengono incontro con
una fresatrice Huron 8 mandrino
varticale che ha il compito di rea-
lizzare la fase di sgrossatura degli
stampi.Una scelta precisa fatta da-
gli womini della Glanmaria Buccel-
lati che hanno scelto di sfruttare |a
macching Huron per le sue carat-
teristiche di velocith e precisione
Un ruclo significativo nella nascita
di un prodotto nuova: perché &
proprio dalla qualita della sgrossa-
tura che deriva la possibilitd per il
cesellatore di compiere un lavoro
di alto livello che possa lasciare
litd. Se la superficie sgrossata & di
L alto livello gualitativo
del cesellatore ri-
sulta facilitato e a
. sciata la possibi-
litda di dedicarsi
tenzione al detta-
gli che si deside-
lizzati manual-
mente,

inalterato |l senso della artigiana-
[ infatti, il lavoro

I .
guest'ultimo e la-
con maggiore at-
ra vengano rea-
Mon si traktta di
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una scelta legata a limiti tecnolo-
gicl, anzl. La macchina fornita da
Huron infatti, potrebbe tranguilia-
mente realizzare un prodotio as-
solutamente perfetto, certamente
molto pit preciso di guanto riesca
a fare I'uomo. O magari potrebbe
riprodurre dietro comando deli"u-
tilizzatore, proprio quelle piccale
imperfezionl dovute allintervento
umana. Il bello in questo caso sta
proprio nella sicurezza dellimper-
fezione e nella certezza che non es-
sendo realizzata da una macchina,
quella imperfezione sia davvero
non replicablle perché non é frutto
di un part program e di una mac-
china ultra precisa come la Huran,
Come si sa, certe produzioni assu-
mono valore proprio perché |8 non
precisione dell'intervento umano é
gludicata in queste occasion) stra-

tegicamente pagante e visivamen-
te appagante per chi le acquista,
Oltre che sinonima di assoluta uni-
cita e, Inutile sottelineario, di arti-
sticith.

Ben venga gquindi la tecnologia
guando la necessith & solo di poter
realizzare il medesimo oggetto
concantrandosl sugli aspetti cha
pil lo caratterizzano. Per capire
bene a cosa ci riferiamo, provate a
guardare con attenzione la foto-
grafia che accompagna "apertura
di questo articelo: vedrete che si
tratta di oggetti in cui la finitura su-
perficiale & assolutamente non re-
plicabile nella sua meravigliosa im-
perfezione manuale. Propric per
guesto motivo il lavero di sgrossa-
tura & demandato alla macchina fi-
no a un millimetro dalla definizione
finale delio stampo, lasciando alla

K2X 8, altissima velocita e massima precisione in 3D.

Il centro HUROM K2X 8 & stato uno del primi esempl di macchina studiata per e lavorazio-
ni @ a'ta velocitd. Grazie all'wtilizzo di modemi strumenti per [z progetiazione, come |l cal-
colo ad elamenti iniltl ad il calealo della precisions dinamica, Huron ha sviluppato un can-
tro di fresatura in grado di sviluppars velocitd di avaneamenta e di lavara fino @ 50 mdmn e
accalerazioni vettoriall fino 2d 1 g. Strutture particolarmante rigide od alettromandrinl po-
tenti consantono 8 guesto iImpéanto innovativo di otienere impensabill risuftati sia nelle k-
vorazioni di sgrossatura di material ditficili (con durezze fing & 85 Hrs), i nelle operazios
ni di super finitura in 30, Poienza, rapidita e precisione sonoi terminl che si addicono di pid

2 quasto straordinario centra di [avora.

Questo cantro di fresatura con tavola da 1. 150 x 800 mm corrisponde perfettameante per a
lavarazions di pezzi fino a 1.000 kg coma per esempio stampd per [niezons, matrici di for-
i, punzoni, wiensili ditaglio, pezzi per 'seronautica, pezzi per la meccanica di precisione,

i rendbus i ness it

mano dell artista la lavorazione che
conta, quella che decide Ia qualita
e |"unicith del prodotto.

Il ruolo della machina della Huron
diviene ancor pil significative con
il crescere della dimensione dello
stampo: pil & materiale da aspor-
tare pil & utile I'iIntervento di sgros-
satura della fresatrice. Se a questo
51 agglunge che molto spesso un
determinato modello viene prodot-
to in dimensioni diverse fra loro, sa-
r& facile comprendere come la pos-
sibilita di limitare allo strettamen-
be artistico I'intervents umano ri-
esca a mettere "azienda nelle con-
dizioni di produrre pid stampi di dif-
ferenti dimensioni per il medesimo
disegno di prodotto. Questa perché
il disegno di sgrossatura & gia ar-
chiviato nel CNC della machina e
quindi sara possibile, semplice-

1

1}..

e porifcalare df e stampo

mente chiedendo dl aumentare o
diminuire proporzionalmente le di-
mension|, effettuare le lavorazionl
di sgrossatura. E altresi evidente
che pll grande sara lo stampo piu
grande sara la necessitd di definire
ognl singolo dettaglic & maggiore
sara il lavore di definizione lasciato
al cesellatori, Non deve essere sta-
to facile individuare |la strada per
poter e dover utilizzare la macchi-
na utansile senza nulla togliere al-
la artigianalita e artisticita del pro-
dotto. E stato un lavore di indivi-
duazione di alcune aree e di esclus-
sone di altre, realizzata con grande
attenzione e scrupolo verso gll
aspetti che caratterizzano mag-
giormente || predotto Glanmaria
Buccellati, &
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