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COSTRUZIONE STAMPI

Siamo stati testimoni della crescita

di una azienda che nel corso degli anni
ha deciso di puntare sulagualita

e sulla eccellenza tecnologica scegliendo un partner di
alto livello qguale Breton

il Pacly Baduccl

lla Alesa ¢ eravamo gid stati,
Il nostro, era il rcordo di una
azienda piccola, ma di buoni
propositi, che si era affaccata
e con successo, al lavoro di alto livello
gualitative, per conto di grandi fomito-
ri dell'imdustria dell'auto. Un passo che il
titolare Gilberto Micolini, aveva ritenuto
indizpensabile per dare un futuro di cre-
scita alla propria realtd. Cos, alla Alesa
avevano declso di acquisire un centro di
fresatura Breton cul ne era seguito, dopo
neppure molto tempo, un secondo,
Comvintl quindi di imbatterd in una real-
ta che gid conoscevamo, d samo recati
presso |a sede di Paitone: per poter in-
contrare e intervistare, colui che gid nel
nostro precedente incontro era stato il
nastro interfocutore. Quasi sentendoci un
po’ a casa nostra, forti anche del fatto che
avevamo un ricordo di wn ncontro fatto
di grande cordialita e simpatia, d siamo
sentit] sinceramente smarriti davanti agli
ufficl di Paitone, vuotl,

Cosl, cercande di capire cosa fosse suc-
cesso o @ stato splegato che Nicolinl e
la sua arienda sl erano trasferiti in una
nuova sede a pochi chilometr di distan-
za, Normale amministrazione, verrebbe
da pensare. E cosl forse & anche, se non
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fosse per un particolare: [a Alesa nel po-
chissiml anni intercorst fra | due Incontri
& cresciuta moltissimo. E per supportare
guesta crescita, da Paitone ["azienda si &
spostata in una nuova sede davvero bella,
moderna & funzicnale, in cui linnovazio-
ne & cosa palpabile e reale & mon, come
purtroppo 2 volte capita, solo una gualita
decantata,

L'area di produzione. Come del resto gli
ufficl, sono estremamente spazicsl e ra-
zionall & Mrsieme che & stato realizzato,
& davwero interessante, Dltre tutto, con-
fermando ancora una volta che con Alesa
d troviame davanti a una delle realth pid
interessanti e meglio attrezzate dell’area
bresciana della costruzione stamipi.

«La molla che sta alla base di tutta la no-
stra storia - ci spiega Micolini - & proprio
nel desiderio di crescere di evobversi, nel-
Famibizione, 52 questo termine vieme |etto
nel modo corretto. Crescere e evolversi in
un mando che appassiona & del quale ron
credo sla facile |iberarsi con facillits, tanto
& coinvolgente. Quando inizial era il 1979
facevo principalmente lavord conto tersi
nel modo delle presse, che oltre tutto era
guello in cui sono nato professionalmen-
te, Al tempi costruivo piastre per presse,s
Poi un momento di stanca del comparto
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dreton ¢ Alesa & ono ded mothd o
surressy el orkewaa bresciong

per cui Micolini lavorava fu I'occasione per
ampliare verso altn orizzonti il propro
laworo. «Eravamo a meta degli anni ot-
tamta - €i raccomnta - e o avevo la voglia e
la grimta tipica di un ragazzo di pooo pid
di trent’amni. Cosl iniziai a lavorare per il
mendo degli stampd, Allinkzio furono solo
dei porta stampl realizzati di alesatrice,
pol in pochissimo tempo i| mondo dello
stampo o assorbl quas completamente.»
Oggl, a distanza di vent'anni e pid, Alesa
produce moltissime per il mondo dell’au-
to costruendo stampi per la produzione di
component in materiale plastioo. Fasconi

TECNULDRIE MECCANKERE 133

H05-2007 iEfE




Di bena in meglio

O esempi dello produsione
i Algsa stampi

paraurtl, fanali & una gran parte di og-
gettl con dimension) comprese fra questi
estriemi.

eProprio la produzione degli stampi per
| fari - d racconta ancora Micoling - & un
lavoro particolarmente importante e im-
pegnativo. In primo luogo per via della
gualitd maniacale che & richiesta nella
preparazione di uno stampo destinato a
produrre le lenti di un'auto. In secondo
luogo - prosegue Gilberto Nicolini - per-
ché nel corso degll annl le dimensioni
del farl sono cresciute moltissimo e con
queste anche |a difficoltd nel realizzarie:
penst o un'auto di diedl anni fa e pensi a
una di oggl. Le lenti del far oggi seguono
la forma della carrozzeria, ne integrano
la linea, sono a tutti gli effetti parte viva
dell’aspetto estetico dell’auto. Un tempo
non era cosl. fa lente era qualkcosa di piat-
to o quasi e guindi anche la produzicne
di uno stampo era cosa molto pid faciles,
A tutto questo si deve poi aggiungere
che il mondo dell'auto ha negli witimi
anni esasperato la ricerca della qualita
& che quindl come diretta conseguenza
la perfezione richlesta a chi produce lo
starmpo & diventata maniacabe, Una con-
siderazione che non riguarda comungue
solo il mondo dell'auto. Per questo & ne-
cessario che le aziende che desiderano
stare al passo con | temipi si muniscano di
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macchine utensili sempre pil in grado di
reggeres questa sfida della qualith, senzs
perd dimenticare che c sono del conti da
far quadrare. Quindi gualita e efficien-
za devono trovare la loro quadratura
«Prendiamo ad esempio proprio una
lente di un faro: la loro forma - racconta
ancora Micoling - @ davwero ogni giorno
pil complicata. Lo stampo ha necessita
di realizzare dei movimenti particolari, le
levorazionl di guality in sottosquadra i
sprecano|s»

Lunica via possiblle & ricorrere a delle
macching a cingque assl che permetiano
di fare proprio quelle lavorazione che
un termpo non erano richbeste e neppure
possibili con macchine utensili pid sempli-
i, Proprio comprendendo questa temati-
ca Nicolini decise che per |a sua Alesa fos-
se indispensabile fare un salto di qualita,
approcciando il mondoe della macchine di
fresatura weloce a cingue assi.

«l| mercato in guel momento offrive pa-
recchie possibilitd nel meondo dell’alta
velocita, ma nol viviame In una zona ad
alta densitd di aziende che lavorano nel
mondo della pietra ¢ del marmeo in par-
ticolare. E proprio per questo motive co-
noscevame il marchio Breton che in guel
periodo si era da poco affacciato la mon-
do della machina utensile con la produ-
zione di oggetti che mi sembravano pid
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che interessantl. Un aspetto di cul ero
certo era la serieth di guesta azienda. Ne
senthvo parlare in un comparto che non
era il mio, ma ne sentivo parlare proprio
bene. Poi un giorna mi venne a far visita
un loro rappresentante e da li iniziammo
a ragionare sulla possibilitd di prendere
una prima macchina in grado di aivtarci
im misura conoreta nelle lavorazioni pid
selettive operando ad alts velocités.
Certo & che passare a una macchina ad
alta velocitd, diversl annl fa, spesso sl-
gnificava per un Imprenditore affronta-
re una serie di incognite e di timori da-
varti a cui quali sl trowd anche Micolini,
Perd, come & dice in questi casl, una volta
gettato il cuore oltre 'ostacolo, era solo
necessario fare la scelta giusta nell'indivi-
duare I"azienda fornitrice migliore per le
progrie esigenze,

aMel nostro caso- prosegue Micolini — non
s0lo decidevamo di passare da una tipoio-
gia di lavorazicne pid tradizionale a una
decisamente impegnativa sotto |aspetto
tecnologico, ma anche di fare un passo fi-
nanziario non indifferente, Ma non solo:
era indispensabile commettere meno er-
rof possibill in questa fase perché desi-
deravamo individuare un’azienda con cul
lavorare per gli anni a venire. Un partner
con cui crescere in sintonia e collabara-
zione, Dovevamo scegliere un'azienda di
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cui fidarci, La scefta & caduta su Breton,
anche se allora si trattava di un prodotto
recente & quindi per certi versi in teoria
pils vulmerabile di attri gid consolidati, In
effetti poi le cose sono andate bene, La
macchina ha fatto |1 suo dovere e quan-
do c'® stato qualkche problema I'assisten-
za ¢ stata perfetta, Anzi, strada facendo
hanno agglormate la macching dandoc
gli stessi miglioramenti che stavano ap-
portando ai modelli in produzione. La
nostra fu una scelta importante e azzec-
cata, anche nei tempi, visti che in quel
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Lo Motrix B002T in uso alfe Alesa

momento eravamo gli unici costruttor di
stampd 3 essersi muniti di una macchina
a cingue assi. Sono comungue sette anni
che & |l che funziona lavorando glorno
notte, E devo dire che funziona proprio
bene, Recentemente abbiamo realizzato
la versione con volante a sinistra di un
cruscotto per un'auto tedesca proprio
con quella Breton, mentre un nostro
conoscente ha prodotto o stampo per
la versione con |la guida a destra. Bene,
mentre il nostro, fatto con la nostra Bre-
ton, macchina iper utilizzata, mon ha
avuto aloun problema di assemblaggio e
di messa in funzione, I"altro qualche pro-
bleming I'ha incontratos.

Ma torniamo alla vicenda di Nicolini con
Bretor: visto che |a prima macchina, ave-
va dato buona prova di 5, al momento
di dare ulteriore vigore alla propria ca-
pacith produttiva, nel 2003, Nicolini de-
cise di acquisire una nuova macchina di
Breton, una Matrix 800 da affiancare alla
prima che in guella occasione fu ulterios-
mente aggiornata.

«Mon creda perd - d tiene a spiegare Mi-
caolind - che la Matrix sia una macching di
piccole dimensioni e di portata ridotta.
Pensl che siamo riuscit] a faci entrare un
pezzo che pesava ottanta quintall, fre-
sarle & pol estrarre o stampo lavorato,
Una gran bella maching, molto versatile
@ robustas,

Poi in termpi recenti & venuto il momento
del trastoco aziendale dalla vecchia sede
di Paitone alla nuova, davvero molto bel-
la, di Mazzano, a pochi chilometri dalla
sede storica in oui Alesa @ cresciuta. Un
tras|ooo come si sa comporta sempre delle
notevali difficolta logistiche e fra queste
una delle principali & ko spostamento delle
macchine da un’officing all"altra, 5 tratta
di solito di operazioni piuttosto lunghe &
costose, Proprio partendo da queste con-
siderazioni @ dall’idea che comungue In
occassone del trasferimento da una sede
all"altra si sarebbe potuto operare un la-
voro di ricondizionamento della prima
Breton che in questi anni di lavoro ha ma-

Glugno 2007

Particoiare df lsvornrione
jpresse Aleia

cinato migliaia di ore senza mal fermars
el’gecasions per metiere a nuovo la ma-
china era guella glusta - ¢l spiega ancora
Micolin - ma i buoni risuftat che ha dato e
il desiderio di progredine a hanno fatto ri-
flettere anche su un'altra opporiunitac pid
radicale, ma di siouro pid attraente per noi
& per if nostro livello teanioo per cid dhe si
riferisce all'aggicrnamento delle macchi-
ne Comprare una nuova Breton, Cosl
siamo ancora una volta messi a ragionare
& ancora una volta abbiamo deciso di con-
fermare la nostra fiducia a Breton, Cosl a
breve arriverd la nostra terza macchina
costruita a Castello di Godegow,

La muova macchina in fase di consegna &
una Matrix 800 con una tavola da 2500
x 2000 mm ed & caratterizzata da pre-
stazioni ancora pid elevate di quella che
rimpiazza, «Questa volta perd - conclude
Micodini - per favorird quando dobbiamo
lavorare su stampi per prototipi, alla ju-
brificazione spray-mist, abbiamo deciso di
preferinne una tradizionale, infatti, sull*al-
luminio, usato negli stampl per | prototipd,
funziona declsamente meglio e o permet-
te di operare con efficacia ancor maggio-
re: se ol @ questo of aggiurgiamo che la
neastra nuova Matrix sard ancor pil veloce
di guella che abbiamo non posso che es-
sere impaziente di metterla alla prova per
misurarne | progressi di personas. A
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