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NELLA REALIZZAZIONE DI MANIGLIE

Ur'’isola
“brillante”

di Francesco De Donatis

Dalla necessita di migliorare alcune fasi di
un processo produttivo e scaturito il
ricorso ad un'area di lavorazione
caratterizzata da tempi ridotti

e buona flessibilita.

Bt

na delle tradizioni pil consolidals nalla provincia
nalizna vuole che 'area di Bresca =ia dedicala in
un modo o nellaltro alla lavorazions dai metalli @
dalis leghe.
Proprio la zona pic 2 nord della provincia lombarda ha
vigta crescere negli anni il comparto della maniglieria per
inflssl di ogni genere.
Fri lo molte realtd di questo speaifico sallora industrials
# prasante un'azienda, |a Reguith Fralelli di Agnosing,
che ha sapulo unire, ove possibile, alla necessita di opa-
rare ancora con procediment tipicamente tradizionali
deqli strumeant produfind allamenie sofisticat.
Mata alla fina dal 1975. @ Reguitti, che inizizimentz pro-
guceva arbcoli il largel medio-basso, ben presio cono-
gCa, grazie a conisili con imporalon scandinavi, la via
dell'esporazione ed il consequents salto di gualitd,
| Fratelli Reguitti hanno posto molta allenziona alle
richiasta di quasto mercalo esterd, orientando la propria
srocduzions alle esiganze speclliche, sia in termini di tipo-
aghe di prodotto: che per quanto rlguarda le tecniche dl
digtribuzione e di marketing.
Proseguendo lungo quesia dirsfirice, la Reguittl Frajall
ha linilo per specializzarsi proprio sulla manigheria dasli-
nala ai mercali del Mord Europa & da quesio dalo di falio
rmnno allamgalo gradusiments la piopna presenza 2ncha
U0 aln mencab, oitre 3 guaho fakand
La crescita dellazienda & abbastanza rapida, tant'é che
dal miliardo di fatturato del primi anni si sono gradual-
mantd raggiunti i nove miliardi del '93, con impiego di
cirgn guaranta dipendenti & di ure rale di arligiani astarnl
par aloune lasi della lavoraziona,
La parcentuale di fallurato attenuto con I'export reggiun-
ge i1 55%.




Principall importatori dei prodotii
realizzali dalla Baguitti Fratelli song,
oltra ai gia cilali Paesi scandinavi,
che rappraseniano la maggior parte
delle esporlaziani, la Garmania,
I"Australia, il Venezuels, Cipro, la
Grecia, il Libano, Israele 2 Ia
Migeria.

Il proceszo produttivo realizzato
alllinterno della FII Heguitti & un
misto di fradizione e innovazions
dove a passaggi rigorosameanta
manuali, si alternana lavarazioni
completaments automatizzate,

Un azempio di guesta convivenza
viena gida dalla prima faze di realiz-
zaziona delle manighe: la prezsofu-
sione. In quasl'area oparano infatti
una macchina caomplaiamanla
manuale ed ung semiauiomalica.
Daltra parte & propric la lavorazions
delle: maniglic ad essere intrinseca-
menla ancora mollo legata alle fasi
manuali g difficilmenta 'apporto
umano verrd scalzato dzll'avwanto di

impianti compleiamante automatliz-
zat,

In ogni cass, non wito il processo
produtiive deve essere mantenuio al
regime di lavorazione manuale,
Ezizlano delle fasi di lavorazions in
cui l'intarvento delia mano dall'uomo
non & indispensabile 2in quaslarea
i fratelli Reguiiti hanno deciso di
intervenine per poter oifimizzare Iz
prapria produziona, ricorrendo
allingrasso del robol in fabbrica par
I'zsutomazions della fase di lucidalura
delle maniglie con una robolizzazio-
ne importante ma non sovradimen-
sionata tecnologicaments rispeito
alle reali necessita del gruppo,
Cuella che, in termini pio semplici,
pud azsera definita una "Robolizza-
Zione Ouanio Basta®

Lz necessila principale era quelia di
mantenarsi aliineali sia satto I'aspst-
0 gualitativo a quanto gia 5i iniziava
a vederne sia presso la concomenza
della F.II Reguitli o presse alcuni fra

i pit progrediti fornitor dell’azienda
di Agnosine, sia dal punto di vista
dalla produttivith,

Lz scalla & cadula su un'izola di
lgvarazionz firmaia ABB basala su
rebat standard 2 multiscopo 2 guindi
con i vantaggi legati al fatio di poter
dizporre di strumenti collaudati da un
grandizsimo numers di applicazioni
in tutto il mondo. L'iscla. caratieriz-
zata da un lay-oul particofarmente
compalls, s compona di due mobot a
sal assi IHB2000, del veri ¢ propri

besi-zaller dellz produziane ABB,
con capacita di carico di 10 chilo-
grammi, & disposti fronfalmenis &
due unitd pulitrici ciascuna a doppia
spazzola con caratieristiche del fulio
standard, se =i escludono 1 motori di
azignamento cha sono del tipo bru-
shless, governali da un guadro di
contralio. In mazzo & quasta unild &
stato inserito un ferze robot, un
IRB1500, che ha la funzione di
magazziniera, quindi di prelevars |z
maniglia da un grands magazzino e
pargerie allernalivaments al due
rabot che hanno il compiio della luci-
daturs,

Il magazzine & dotato di caratterisii-
che paricolari: si trafta infaffi di un
magazzing modulare composte da
gualtro pannelli girevaoli, ognune: dei
guali in grado di contanere 270
maniglia, per un lofale quindi di 1080
pezzi sufficienti per completare un
ciclo di lavorazione di otto ora, 1l
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Un'isola
“hbrillante”

MagaIZind ¢ compesiameanta Drote-
io da pannelli trasparenti che con-
sentona di controllare visivameante 1o
stato d'avanzamento del lavorg.

Far gitensre un aulonomis parago-
nablla a gquella consantita dal
magazzing, anche sulle ruote pulitric
@ slalo eseguito un lavoro di ade-
guamenio dell'alimentators della
pastla lucidanta.

L'sola & govemals, olire che 08 Un
{UADID O Arionamenin Qensrals, i
quadr standard di confrollo dai tng
robot & dal controflo dellunita pulitri-
ce,

Un disgcorso a parte marita lo studio
g In replizzazions dells unitd pulitric
effaliuala da ABB in collaborazione
con |la sociela Evolut di Rodengo
Saiano che & un integraiore dal
robot ABB.

Si tratta di macchine che nel lorno

Il magazzina & modulare, in geade di contenera fino a 270 manlglie a cui accede il

rehot

concetio onginala sono assoluta-
mignie semplici e radkzonak

La ruote sono monlale Su perno
fisso, ma dotate di motorl brushless
{BAanza spaz2old) Azionate da inver-
tar e govarnala da SEnsan,

Il diglogo continug con | controlic del
robot imediante una schoda analogi-
ca) consente di ollenarg valocita
pariferiche a condizianl di lavoro
costanti e quindi di variare Il numero

dei giri dells sparzrole in modo ind-
pendenie giacche ognl spazzoks ha
compill & consumi diversd, in guanio
una sarnva por lugidare 2 I'altra p
brillantars

Sempre eltravarso |4 sensorstca dl
rilewaziona a&d |l controlio del robot si
oitieng una prassiona costante di
lavare Indipendeniementa dalle posi-
zionl In cul |l robol stesso lavora
sulle dud ruoie
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Il sistema di pulitura & in dialogo continuo con il controlle del robot consentando di
attenere velocitd periferiche a condizioni di lavoro costanti

Dwali sono quindi | vantaggi che
hannga convinte i fratelli Reguitti ad
affrontare in questo modo il tema
dalla robolizzazione?

Frimo fra tutl Paspelto gualitativo:
lintroduziane dell’automazione ha
consentite di oiigners sul prodotto
fimito una qualitd pid costanie &
allaliezza degli standard richiesti dal
mercato.

Oltre a questo, attraverso lisola
robotizzata, | fratellil Baguitti hanno
polulo affrontars inlamameania una
laza dalla lavorazions normalmeante
delegala ad arligiani eslarni, can
notevoli vaniaggi sia dal punto di
vista dei cosii, che da quello della
gestione degli stock. La possibilita
chie gquasta isola robotizzata ha di
lavorare anchea in lumbnon presidiati,
consanle alla sociela di Agnosine di
far frante ad ordinativi consistanti,
mantenendo i termini di consegna
_richiesti dal mercaio.

“Eravama da tempo alla ricerca di un
valide impianto per la pulitura in
zerie - dice Floriano ‘Heguitti,
Ammintstratore Unico della sociatd -
che losse ancha mollo accurala, ma
lg varig offerte da noi vagliale nan
soddisfacevano pienamenie le
nostre esigenze.

La proposta della ABE Robotica ha
altirato subito il nostro interesse per
la intelligenta impostazione della
lavoraziones. Dus robol cha l[avarava-
no ininterrofameanie, semvizi con oro-
nologica. precisione da un terzo robol
di dimensioni ridotte, costiluiscona
un'innovazione all'avanguardia 2
probabiimente cid che di meglio si
pud reperine sul mercato per il nostro
sellare.

Le fasi di lavaraziona sona perialis
e l'autonomia dellimpignto & di gran
lunga supericre a quella di qualsiasi

anticipo ogni possibilitd di impraci-
sione.

Tanuto conto di lali alementi, rifenia-
mio di aver fatto un investimenio oou-
lata & non esciudiama di ripeterlo a
brave scadenza”,

Uno degli assi che sembrano meno
evidenti in operazioni di automazio-
ne di questo ganara, ma che in alfel-
i contribuiscono a rendere pid che
giustificabile un investimenla, al di 1&
del migliorament qualilalivi & guanti-
tativi della produzions asaguila, & la
sicurazza assolula che Nimpianio
ollre ai suni oparalari.

L'isola, come gia accennato prece-
deniemenig, & proielta da una serie
di pannelli dotati di pore. In caso di
apertura di una di queste, limpiante
allimarng dell'izala si ferma automa-
licamania.

Valendo & perd possibile far ripartirs
il toabet menira si 2 zll’inferna
dall'izala psr malivi di manutenzions

Swariati e di forme diverse e complesse le maniglie prodotte dalla Regultil

altra sistema a noi noto attualmen-
ie.

La convenienza economica & avi-
denta: |l costa iniziale & inferiora a
quells relativa alla lavoraziona fradi-
zicnale, senza tenere canio della
semplicita e rapiditd dei cambi di
programma di produzionea.

Una volta ammortizzate Vimpianto i
coslo 21 nduca dal 50%:.
Lasziztenza fornila del tacnici =i &
dimosirala estramamenls gualificala
& prezigsa per la messa a punta del
sistema. L'apporto competents 2
specializzaio della ABE Robolics 2
siato infati fondamentale, sopratut-
to nella fase dell'avwiamento, per
adeguara l'mplants alle noslra esi-
genze spacilicha & per perlszicnarla
nei minimi perlicolad, sliminanda in

a riprogrammazions. Fin qui larea di
lavarazione dove operana i due
IRE2000. Diversa la situazione circa
'accessibilith dell’arca magazzino
cha non inibizsce il funzionameanlo
dellispla ma, semplicemanie, esclu-
de l'operativita di quellarea. In parii-
colare il magazzing & compastio da
panneli girevaoli sui cui due lati 2ono
alloggiate le manigliec da lavorare o
gi& lavorate. L'acceszo ad un'area
del magazzing, ad esamplo par rili-
rare manigle lavorate rimpiazzando-
lg con allre da lavorara, inibisce solo
i mavimanti dal pannella direfamen-
t2 interessato in mado che llintera
izola possa confineare a funzionare
alimentando i due robot con uno
degli altri tre pannelli che restano
dizpanibili & funzionanti. f
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