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DALLA PROVINCIA DI VARESE
IN TUTTA EUROPA

Il freddo
integrato

di Paclo Beducci

Ottocentocinquantamila frigoriferi
realizzati in un anno sfruttando un
sistema produttivo in grado di garantire
grande flessibilita e qualita, grazie ad un
sistema di verifica “in process™.
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to lemperature raggiunte nei singoli
punti. Qucsla consenta di verficare
che 2 iempershme sianD comeiie in
ogni punto del frigorilero ed. evean-
ualments, qualora o slano dei punh
in cul la termogralia eavidonzi para-
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