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Alta produttivita e affidabilita
qualitativa e del servizio sonoalabase

del collaudato rapporto fra 2P e Galdabini che hanno
accettato (e vinto) un sfida tecnologica di grande rilievo

di Packo Boducci
.

proprio vero che spesso e cose
pil belle sono a portata di mano
¢ che non le vedlame, esclusl-
vamente per una abitudine che
o porta a pensare che tutto cid che vie-
ne da lontano, sia necessariamente pid
bello o interessante di cid che abbiamo
davanti a noi. Lazienda di cui parliamo
in queste pagine, & proprio il caso tipico
che abbiamo appena esposto. Da una
parte perché la 2P di Buldago (Lecco) &
una bellissima realtad contoterzista che
dedica gran parte del proprio lavoro al
maondo dell’elettrodomestico, daflaltra
perché all'interno di questa realth, ope-
ra uno degli implantl pil interessant
che ci & capitato di vedere nel corso degli
ultimi anni, nel campo dello stampaggio
nel mondo dell"elettrodomestico.

La 2P & la classica realtd aesciuta nel tem-
po, grazie alla voglia di fare e di farcela
delle persone che ci lavorano. In primo
lucgo di chi I'ha fondata e I'ha resa im-
portante nel proprio comparto, Perché,
accanto alle certificazionl che hanno
comungue un valore pid che significati-
v nel mondo dellindustria (e la 2P sot-
to questo punto di vista non & seconda
a nessunol, gl aspetti begatl alla qualith
produttiva sono tutti i da vedere, sermpli-
cemente facendo un giro in azienda. Ma
non basta sapere che guesta realta di Bul-
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ciago, pochi chilometri da Lecco, & una
delle principall fornitrici di semilavorati
per I'industria dell’elettrodomestico, per
rendersi conto del suo reale valore. Che
a nostro parere, passa anche attraverso
il grande lavoro di perfezionamento e
di raggiungimento della gualitd (come
dicevamo prima anche attraverso nume-
rose certificazioni) che comungue non si
ferma e precede verso nuowi importamt
traguardi: prima fra tuttl la certificazio-
ne amblentale. Un passo significative che
rende ancor meglio I'idea di grande rile-
vanza sociale che | responsabill dell’azien-
da danno al proprio |lavore,

2P nasce all'inizio degll anni Ottanta dal-
la volonta di Bruno Panzeri, che lascd il
proprio lavorg da dipendente per iniziar
nel pid classico gei modi e che gradual-
mente ha costruito una realtd dhe oggi &
considerata, e a ragione, una delle azien-
de pid interessanti del comparto conto-
terzista che opera, fra gli altri, nel settore
degli eletorodomestici.

=Al templ - d racconta Panzeri - lavora-
Vo come attrezzista In una azienda che
produceva cidomotor. Ma avevo voglia
di gualcosa di mio e quindi decsi di met-
tarmi in proprio, Allinizio lavorave nel-
la cantina della casa di mio padre e da i
passo dopo passo, unendomi anche a mio
fratello che gia produceva stampi e che
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lime scorle dedFores
prodttiva dells 2P

mi permise di dare un servizio pid ampio
alla clientela, iniziammo a far oescere
azienda. In seguito la struttura della 2P
s5i & ufteriormente ampliata, anche grazie
all'intervento del terzo socio, Giorgio Be-
sana, che ha dato la giusta spinta alla par-
te commerciale, Le funzioni strategiche
sono quindi coperte da tre elementi che
sl completano e s integrano tra loros,

Grazie a questo gruppo vincente oggl la
2P & un esempio di effidenza e compe-
titivita, Il processo ideativo e realizzativo
della 2P & estremamente completo, e par-
te dalla progettazione degli stampi passa
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attravero la loro realizzasione lo stam-

paggio del pezzi per finire all'asemblag-
gio di pii pezzi per la creadione di sotto-
gruppl realizzat] con pil articoli stampati
per famnire direttamente le linee di pro-
duzione delle industrie clianti.

Il passaggio definitivo verso il ruclo di
azrienda partner di dimensioni primarie
per il clismte & avwenuto con la decisone
di soddisfare la richiesta di un cliente di
primaria importanza ¢he ha esplicta-
mente chiesto agli uomind 2P di ridurre
drasticamente Il costo di preduzione di
aleuni particolar destinatl a prodoetti di
grande serie, ala riduzione del costi - ¢
splega Bruno Panzeri - & diventata in
questi anni, assierne alla qualith il tema
dominante dellindustria. E a questo ri-
tomello ron possiamo sottrard neppure
noi. Cosi quando un nostro cliente & wve-
nuto a chiederci di dimezzare tout court
il costo di produzione di un pezzo che
coireva il rischio di essere acguistato in
aree geografiche a basso costo di mano-
dopera, o slamo Ingegnatl, Guardl che
pario di ingegno non nel senso del bravo
artigiano che si dé da fare per far crescere
la propria produttivith di qualdhe punto,
Avevamo propric bisogne di rivedere da
cima a fondo quellimpianto, Uunica stra-
da percorribile era studiare un sisterna
partendo da zero e in collaborazione con
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un fornitore fidato, Che nel nostro caso,
vista I'ottima esperienzea pregressa non
poteva che essere Galdabinis,

La buona esperienza con le presse e gli
impianti Galdabini nasce da una frequen-
tazione industriale wecchia di molti anni
in cui Bruno Panzeri, non solo ha aviuto
modo di apprezzare la rmobustezza e la
grande versatilita produttiva delle presse
Galdabini, ma ha avuto andhe "opportu-
nita di toccare con manao la grande serieta
dell'azienda varesina che anche a distan-
za di anni & in grado di fornire In tempo
reale ricambi anche minimid di presse ma-
gari fuor produzione da anni ¢ anni, Una
opportunith che rende certamente pid
facile e stabile il rapporto fra produtto-
re di macchine e utilizzatore il quale, per
evidenti necessitd ha la necessitd di sen-
tirsi tutelato nel migliore dei medi rispet-
to alla propria capacita produttiva.
«Guardi - ¢i spiega ancora Bruno Panze-
ri - che non & facile trovare un'azienda
capace di assisterti su macchine magari
vecchie di 20 o 30 anni, A me & capitato
di trovarmi davanti a fornitori che mi di-
cevano di non essere in grado di darmi
pezzl di ricambi per un prodotte fuori
listino da tre o guattro anni, E questo al
momento delle decsioni di investimen-
to importanti vale pit del prezzos. La
scefta quindi @ caduta, oltre che per la
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Uima starfes pressa Galdeéin: & fro e
motivazdon! per cuf afle 2F homeo scelto
df combinomee nefie coflaborariase con
lorigado waresing

capacith di realizzare il pezzo nei templ
pravisti, anche per 'ottima esperienza
pregressa, su Galdabini che ha ideato un
sisterna di stampaggio assolutamente
interessante; I'ingresso della linea idea-
ta per lo stampaggio di questi particola-
ri prevede la presenza di due magazzini
im imgresso gestiti da un’unita pick and
place in modo che non i sia mai un fer-
mo di alimentazione, Una volta preleva-
to il feglie di lamiera viene gestito da
un transer monobarra elettronico che
ha il compito di alimentare contempora-
neaments due presse poste in sequenza
prowvedendo anche allo scarico su linea
finale dei pezzi completi. Caratberistica
di gquesto impianto & la perfetta sincro-
nizzazione e ripetibilith del transfer ab-
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binata a una grande velocitd produttiva,
Questa comporta la realizzazione di un
sistemna di transfer estremamente velo-
ce, ma anche dolee nel movimenti per
esere certl del perfetto posizionamen-
to del pezzo sotto la pressa. La fornitu-
ra effettuata da Galdabini @ basata su

due presse da 600 tonnellate ciascuna.
HAnche se si tratta di macchine dotate
della medesima architettura, la differan-
za fra le due & notevole: infatti la prima
delle due & caratterizzata da un circuito
Idraulico completamente customerizza-
to sulle necessitd produttive legate a un
tempo ciclo di 2,7 secondi, Per questo il
clreulto idraulico & di tipo ultraveloce
composto da quattro pompe @ guat-
tro motori. |l tutto progettato espres-
samente dai tecnici della Galdabini.
La seconda pressa invece & pid tradizio-
nale visto che ha il compito di effettuare
operazioni di rifilo perimetrale. Inguesto
caso il lavoro importante & stato svolto
sul software { proprietario) oggi divenu-
to standard su tutte e presse Galdabini,
che ha [l complto di agire In modo da
eliminare, grazie al controlio della forza
di tranclatura, il classico colpo d'arlete
che si verifica normalmente in genere
durante questo genere di operazione,
Questo dispositive che interviene nel
lasso di tempo che intercorre fra ['ap-
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presse & solte un particodare dellaea
& darvivo

plicazione della forza e lo spacco dells
lamiera, ha Il pregio di eliminare | clas-
sicl ammartizzatori che oltre a occupans
spazio necessitano spesso di regolazio-
ni in funzione del pezzo da trandiare
Accanto a queste caratteristiche tecni-
che di rilievo, c'é da segnalare anche un
altro elemento che non & certamente
secondario in tutta la vicenda: la linea
realizzata da Galdabini con 'interven-
to di alouni partner per la parte di mo-
vimentazione, pur essendo nata per
la produzione di un pezzo specifico,
¢ estremamente versatile. Tanto che
oggl, su questa linga, sono in regolare
produzione 22 different] tipologie di
pezzi con un tempo di attrezzamento
fra un articolo e I"altro che non supe-
ra mai | 80 minuti, compresa la sostitu-
zione degli stampi e if reset della parte
elettronica. Sessanta minuti da produ-
zione a produzione,

«0ltre alla grande qualitd del lawvoro
svolto - i spiega ancora Bruno Panzeri
di 2P - cld che pld o ha fatto placere nel-
Futilizze quotidiano di questa linea & la
sua grande robustezza, Funziona ormal
da oltre cingue annl su due turni senca
soste ¢ in alcuni periodi ha operato an-
che sutre turnd per dare una manao ai pic-
chi produttivi di altre aree dell’azienda
«E non mi risulta che in guesto periodo
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i sia stato qualche impianto pid mo-
derno o efficiente entrato in funzione
da altre parti.

whda non & tutto: pensi che nelle scor-
sa gettimane ho pensato che, dopo
cingue anni, fosse glunto il momen-
to di camblare |'olic delle presse,
auindi, prima di procedere ho fat-
to analizzare I'clic per vedere a che
punto di usura era arrivato, Bene: ||
respenso delle analisi ha detto che
non & il caso di cambiare nulla perché
I"'olio utilizzato & ancera in condizioni
perfette per la produzione. Segno che
oltre a funzicnare bene, le macchine
che Galdabkini ci ha formito non stres-
sano neppoure 'ofio che le fa marciare
da molte migliaia di ore senza soluzio-
ne di continuitd, gierno depe gierne,
«Per carith, sard anche merito della
qualitd dell'olio che negli ultimi anni
& senza dubblio cresciuta molte, Ma
gran parte del merito deve andare alla
Galdabini che ha create un prodotto
molto ben dimensionato sotto tutti |
punti di vistae, [
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