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raggio di quanto sta accadendo lungo [a
linea. Per gquesto motivo abbiamo deciso
di chiedere a Hexagon Metrology di stu-
diare com noi un sistema differente che
ci permettesse di esequire le medesime
verifiche senza dover ricorrere a opera-
zioni manuall & ottimizzande il flusso. In
sostanza abblame cercato la possibilita
di continuare a effettuare le verifiche
tridimensionali in linea df preduzione,
ma senza correre il rischio di incappare
negli incomvenienti appena elencatis,

A tutto questo si deve aggiungere che
pensare a una macchina tridimensicna-
le che effettui tutte be verifiche prima
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di passare al montaggio delle differen
tl companentl sulla testa, comporta un
ulteriore vantaggio rispetto a guanto
accade nelle altre linee pil datate: qui i
controlli infatti, sono effettuati con siste-
mi menao efficaci e meno precisi rispetto
a guelli eseguiti in modo automatico da
una macchina tridimensionale.

La scelta di rivalgersi a Hexagon Metro-
logy per studiare il sistema e realizzarlo
e figlia del rapporto gia instaurato da
lunge tempo fra la socletd di Rivarolo
Canavese e || gruppo specializzato nella
produzione di macchine e sistemi di mé-
sura: infatti proprio nella sala metrolo-
gica dello stabiliments Eaton in questio-
ne sono due le macchine dellindustria
specializzata in metrologia in costante
wtilizzo. Accanto alla soddisfazione per
it che gia funziona in azienda, c'é stato
anche wun alro fattore a far propende-
re per la scelta di Hexagon Metrology,
che per I'Italia ha sede a Grugliasco: nel
caso di forniture ol sistemi compless!
come guello progettato per la Eaton,
un project manager cura Mintero svi-
luppo del progetto dal momento della
formulazione della proposta alla conse-
gna e messa in funzione dell'impianto
Cruesto senza dubbio facilita Minterfaccia
fra diente, fornitore e altri partner coin-
volti nella fornitura e soprattutto evita
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che, in caso di malaugurati problemi <
postano esser rimpalll di responsabilith ¢
Inutili perdite di tempo. In questo caso
pol, non solo pon ci sono stati inconve-
nienti, ma tutto il progetto realizzato @
dawwero estremamente interessante e si
armonizza in modo perfetto con i vincoli
che la struttura in cui la linea & stata in-
sarita inevitabilmente poneva. In parti-
colare, il modello di macchina installata
presso la Eaton & una Global Advantage,
clog il modello top della gamma Glo-
bal, la linea di macchine a portale della
Dea che comprende var modell a parti-
re dalla plccola 555 ¢ pud ragglungere
dimensioni  assolutamente importanti,
La Global Advantage dimensicnalmen-
te & considerata una macchina media.
La macchina in dotazione alla Eaton &
equipaggiata con un sensore Leitz LSP-
X5, marchio anch'esso facente parte del
Gruppo Hexagon. Particolarita di questa
testa e dell‘insieme macchina é la possi-
bilita di effettuare |a scansione continua
di elementi geometricl, in modo tale da
poter reccogliers una quantitd di punt
decisamente superiore a quanto ottend-
bile con una macchina tradizionale che
opera per punti, =Questa possibilith - <
illustra Levio Valetti, responsabile comu-
nicazione di Hexagon Metrofogy 5pa - di
avere una descrizione migliore dell'ele-
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MECCANICA DI PRECISIONE

Mal la testa

Verificare in linea Pesattezza delle
lavorazioni meccaniche eseguite su una
serie di centri di lavoro controlilando
pezzi. Vesperienza

di Eaton e Hexagon Metrology

la totalita dei

o Paoic Beduoch

ntrata a far parte del gruppo
Eaton alla fine degli annl no-
vanta, Amtec di Rivarole Ca-
navebe & divertata nel corso
degli ultimi anni parte integrante della
divisione Automotive per guanto con-
cerne il gruppo americano. La mission
delio stabilimento & la realizzazione di
teste cilindri complete pronte da assem-
blare sui blocchi cilindri. Di conseguenza
Il cicle produttiva dellazienda & assolu-
tamente completo e quindl Interessante
da seguire nei dettagll: infatti oltre alla
lavorazioni meccaniche delle teste, il
complte dello stabllimento di Rivarolo
Canavese, & effettuare "assemblaggio
di tutti i componenti che fanno parte
della testa e che sono prodotti in altre
unitd della medesima Eaton o acguisiti
sul mercato.
Limpiante che abbiamo avuto modo di
visitare & un essmpio molto imeressantea
di integrazione industriale all'interno di
un grande gruppe, ma anche una dimo-
strazione pil che valida di come s possa
fare qualith, precisione verificandone
completamente la effettiva rispondenza
alle esigenze produttive,
sQuando escono dalle nostre linee di
produzione - ci spiega Luca Ferrari,
material manager a Rivarolo - le teste
sono pronte per andare in assemblaggio
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finale. Per queste motive negll ultimi
annl Eaton ha effettuato una sere di
interventl pli che significathd all'inter-
o delle stabilimento tesi a rendere la
produzione assolutamente in linea con
i desideri dei nostri clienti che, & bene
ricordarle sono aziende del calibro di
VM per | motori destinati per esempio a
Chrysler, Ducati per il mondo motocicli-
stico e molti altri ancoras, Alle lines di
produzione arriva una fusione grezza su
cul Iniziano le diverse operazion neces-
sarie a realizzare il prodotto secondo e
necessith espresse dal dientl, Una volta
entrata In linea la testa subisce tutte le
lavorazioni meccaniche, dalla sgrosatu-
ra alla successiva finitura comprensiva
della lavorazione delle sedi delle vahwale
e la barenatura delle sedi delle camme.
Una serie di operazioni che sono di pre-
parazione al montaggio delle vahvole
delle altre componenti che sono parte
integrante delle teste,

wPer poter garantire la massima affida-
bilitd di una nuova famiglia di teste che
realizelama per conto di WM - ol illustra
ancora Luca Ferrarl - avevamao la neces-
sith di poter verificare la conformith di-
mensionale delle teste con una cadenza
maggiore rispetto alle verifiche realizza-
te a fine linea come avveniva con altre
produzioni. Una scelta dovuta alla de-
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posirionote seile teste

in prodiziowe allo Leboo

cisione di avere due centri di lavoro in
parallelo, in questo caso Makino, che
effettuano le medesime operazioni, Una
scelta legata in primo luogo alla previ-
sipne di incremento della rampa produt-
tiva, Questa scelta organizzativa della
linea di produzione Imporrebbe quindi
di avere una persona addetta allo scarico
dei singoll perzi dal centrl di levoro e |l
seguente posizionamento degli stessi su
una maschera per blocarlo e passare alla
fase di verifica. Una operazione lunga e
ad alto rischio di saltare qualche pezzo e
di non avere quindi un perfetto monito-
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MECCANICA DI PRECISIONE

L [fwea of proclurione teste
jprevede Lo verifios oY tobte
o produzione realizeato

con ba mmcchivs delle Deg

Global, portale
ai vertici

mento geometrico misurato, dando cosi
una compreansione (deale delle tolleran-
2e, Il tutto in un tempo ridotto rispetto
a una macchina purto a punto, Questa
applicazione inoltre - conclude Valetti
- esprime al meglio le possibilita della
macchina e del suo software di gestione
im una linea che non & una normale linea
di miswra, ma una vera e propria linea di
produzione in cul uno dei passaggi & |a
werifica dimensionales.

Ma vediamo da vicino come & stato af-
frontato e risolte |l problema: | due
centri di lavoro Makino che effettuanc
le lavorazioni meccaniche sulle teste,
song asserviti da un robot che provvede
al carico dei pezzi in macchina e al loro
scarico su una rulliera. A questo punto la
testa lavorata e promta per ricevere |e
sedi e le guide valvole, passa in una lava-
trice che al compito di sbavare lavare il
pezzo, Alla fine di questa operazione la
rulliera conseqna |a testa a un secondo
robot che la posiziona su una maschera
che su una rotala la porta fino alla mac-
china di misura tridimensionale, 51 tratta
di una Dea estremamente flessibile che
non solo permette di eseguire il control-
lo dimensionale di tutte le parti stabilite
per ogni pezzo lavorato, ma consente
anche di effettuare, qualora lo si decida
delle verifiche ulteriori. Nel caso anche
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una sola delle misure da verificare non
sla In regola con le tolleranze prescritte
la macchina di misura provvede a inviare
un segnale di output al rabot e a rinviar-
gli la testa che viene subito posizionata
fuori linea e portata a un'area di depo-
sito scarti.

#In effetti — ci spiega ancora Lusca Ferrari
— la macchine di misura tridimensionale
Exagon permetterebbe anche di preve-
dere un sistema dl correzione automati-
ca del parametri CNC, ma nel lo abblamo
scartato perché spesso le segnalazioni di
difetti sono figlie di picoole inclusioni
quali per esempio truclolo: quindl cor-
reggere una lavorazione per un errore
di lavaggio o per un truciolo mal stacca-
to porterebbe a modificare cid che pro-
babilmente non & da modificares.

Tutti i dati inerenti ogni singola testa
vengono inviati @ un server dove sono
poi utilizzati per le statistiche. E eviden-
te che diventa possibile anche disporre
dei datl per singola testa misurata, In
tempo reale inoltre sonc disponibill |
dati inerenti e guote, KXR, capability
¢ tutto quanto rilevabile, aMa non sclo
- prosegue Ferrarl = riusciamo ad avere
gquesti dati per ogni singola macchina,
per ogni singolo turno, per ogni singo-
la testa. Non credo sia facile ottenere di
pil e di meglios., L

Gennaio 2007

Global, la massima espressione dell'archi-
tettura 4 portale nelle macchine ol misu-
r & coordinate Dea: ur'smpla gamma di
prodottl innovatnd per tutte le attivitd
di controllo dimensionale & per tutte le
esigenze. Ottimo ritorng economico, pro-
duttivitd, precisione, affidabilitd, flessibi-
litd e design convergono in un capolavoro
tecnologico senza pari. Global & caratte-
rizzata da una struttura in alluminio a ele-
vata rigiditd, dalla tecnologia Tricision e
Slant Bridge, trasduttor ottici in Aurodur,
compensarions termice e altre solurioni
tecnologiche di alto livello per assicurare
le migliorl prestazioni in ognl condirione.
Global Advantage, governata da dispositiv
di movimentazione ad altissima velocitd e
precisions, @ la macchina di misura precisa
e veloce in grado di eseguire con rapidita
ed efficienza qualunque atbvitd i collau-
do dimensionale.

Le eccezionali dinamiche e le eccellent
prestazioni ne fanno lo strumento ideale
per tenere costantemente sobto controllo
il processo preduttive, Per il collaude di-
mensionale di pezzi meccanicl ad alta pre-
cisione e |a verifica dif geometrie complesse
i modell] Global Advantage possono essere
euipaggiati con § sensor analogici della
sorie L5P-X che garantiscono scansioni ve-
loci ed estremamaents accurate anche con
estensioni i notevole lunghezzm e peso.
Standard su tuthi § modelli Advantage, la
compensazione temmica strutturale Clima
consente prestazioni metrologiche superion
anche nel campo di temperatura 16-26 =L
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