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Specializzata lungo tutto il
realizzazione dellPauto, a societa piemontese

dopo un

tec

icohadecisod

processo di

iere come

partner per il mondo della fresatura l'azienda di Piacenza.

dil Francaach De Danatis

on & facile cercare di carpire
informazioni a chi & tenuto
per professione alla riservatez-
za sul proprio lavoro. Ci riferia-
mio alla Madel Master di Tarino che, da
trent'anni, & uno del punti di riferimen-
to per il mondo dell'auto per la propria
capacith di afflancare con competenza
un comparto ben definito dell'industria
automohbilistica,

Fondata nel 1977 dalla trasformazione
di una societd gid esistente e operativa
nel campo della produzione di model-
li di carrozzeria, Model Master & oggi
un fornitore di prodotti e servizi per la
propria clientela che opera nel settore
automotive Ccome pensiamo non ce ne
signo i giro mofti. Dalla realizzazione
delio stile in stretta collaborazione con
| designer fino alla costruzione degli
stampl per la produzione delle preserie
e delle piccole serie di modelli pregia-
ti, Model Master di Torino fornisce una
risposta qualificata e di elevato profilo
alla propria clientela, grazie a un'or-
ganizzazione progettuale e produttiva
malto completa e in grado di coprire
dawvvero un ampio spettro di attivitd.
Fra le diverse attivitd presenti in Model
Master, abbiamo approfondito le aree
che pil ci riguardavano e ci interessa-
vano per il nostro articolo, ocwverossia

wywv tecr lagidindustriale.i

AT 2085 a0

la produzione di modelli fisici di par-
ticolari, oppure di modelli completi di
autoveicoli e la produzione di parti di
CAMTOZZEria.

MNel primo caso lo scopo & ovviamente
definire & ricercare, prima, ¢ conferma-
re attraverso | modelll la forma stilistica
originariamente pensata e desiderata
dai progettisti dell'auto. E evidente che
il processa in questione richiede una se-
rie di passaggi sicuramente impegnativi
e comungue laboriosi. || primo step da
compiere @ |a realizzazione delle super-
fici matematiche per l'esatta definizio-
ne dello stile, guindi la costruzione della
masse grezze in materiali plastici, la fre-
satura delle stesse masse grezze come
previsto dalle superfici di stile, la messa
a punto delle superfici, la verniciatura o
sellatura con 'ottenimento del model i
di stile definitivi.

Dopo questa prima fase di lavoro, 1
processo produttive di Model Master
prosegue con il passaggio alla lavora-
zione su materiali pid consistenti, quali
resine epossidiche dure o alluminio per
madelli di riferimento finali.

In alcuni casi, soprattutto quando si trat-
ta di piccole serie produttive, 'attivita
di Model Master & in grado di spingersi
anche alla realizzazione vera e propria
del pezzo da utilizzare poi in catena

Citcmre JMA

£/ |
Emonweie Spedole, socis

fondatore @ precijente
Model Master Spa

di montaggio per le produzioni di nig-
chia o per la realizzazione di prototipl
di modelli di auto destinati a entrare
in produzione su larga scala, In questo
caso, l'attivitd dell’azienda torinese ha
inizio con lo studio e la realizzazione
delle attrezzature e degli stampi. Anche
in guesto caso a farla da padrone nella
prima fase & la definizione delle mate-
matiche delle superfici dello stampo e
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Cityear “Mitica”™, concept Anaiiziaio allo sudie
o modid of cavrarrerio & ainternl igeatic], per
ridurre costi df progetinzions ¢ invesHment
produttivi

delle attrezzature, Da qul 5l passa pol
alla preparazione dello stampo che pud
essere in acclaio o in ghisa. La lavorazio-
ne prevede a questo punto la fresatura
delle stampo stesso e delle relative at-
trezzature,

Una volta finita questa lavorazione si
provvede alla messa a punto e al mon-
taggio degli stampi e delle attrezzature

per poi passare allo stampaggio wero
e proprio e alla conseguente finitura

w07 TRCAALMEIE WEEINERE

Jomach 243 @ il cemtro o fresoturn Jobs ad alto
potenns con becoologie comeennianale df trazione
degll assd, dodebe Y Sspesiitee cambie autamalioo
defle Teste o fresotorn, Adetfmin dr Model Mosher
priecipeimente per (e levorariond df spressaturn

e revisione del pezzi stampati. Fin qui
e attivitd core della Model Master che
prevedona ineguivocabilmente opera-
zioni di fresatura, su materiall di diver-
sa tipologla sempre perd con reguisiti
di gualith elevatissimi, Questo perché
sla sl tratti di modelli di auto o di pezzi
sia ¢l debba produrre stampl per le pic-
cole produzioni o per le prototipazioni,
il risultato ottenuto deve essere neces-
sariamente di altissimo livello. Nel caso
dei modelli di stile o dei prototipi per
essere certi che le scelte stilistiche effet-
tuate rispondanc al meglio a di che si
desidera ottenere in termini di precisio-
ne delle superfici e loro resa ottica, nel
caso delle piccole produzioni di serie
per contribuire 8 mantenere elevato I
livelle gualitativo del prodotto finito,
Mon sl deve, infatti, dimenticare che
fra i clienti di Model Master sono pre-
sentl &l | principali marchi generalisti a
livello mondiale nel comparto dell'au-
to, ma sono altresi attivi clienti di al-
tissima gamma come Porsche o Ferrari.
Oltre che i principali stampisti a livello
auropea.

Fra i filomi di attivita della Model Ma-
ster va inoltre citato quello della speri-
mentazione, ovverc della realizzazione
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Frse of rleerca durante bo stompaggio of febutitum
deil particalore Mveshimeato Sancmty

di parti complesse o di medie-grandi
dimensioni guali fiancate, longheroni,
pavimento, parafanghi anteriori sulle
quali si verificano le condizionl di fatti-
bilitd delle lavorazion (raggl & angola-
zionl) o delle lavorazioni di particolari
in alluminio delle guali Model Master
# 'unico fornitore italians di un noto
brand automobilistico europeo stori-

Portioolore rivestimento pasterione flonchetts
in milurmieio mewioto su cofibee df controlls per
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Link COMPALT T2K

=B 00mm Y=330mm I=1.35% mm
Trasmissione assi X, Y, T a motar linpar
Valocitd assi X, 1. 7 = 50 mimin

Tiesta Twist TZK-S continua con bloccaggio idraulicn

A [ TEE continud

Aase f cantinus

Mandiing cartaccia A0 kKW - B 00 i sy - HSK-A-100

Matomandring cariworla 0 KW - 240000 gielimin - HSK-A-53,

Magazzing carteooe & due posti
Magazzing utersill a catena 16 pestl mistl

CRC Fkia C20

LinX 35

E=8200mm Y=36%0mm =350 mm
Trasmissione assi X, Y, £ a motor |ineasi
Vinlocits assi X, Y. T = 50 mimin

Testa Twist TED-0Q contirua a trazions dintta con blaccagrio

raulicn
Bgse C conlinug

A B continug

Masndring 40 kW - 24 D00 giritmin - HSK-A-63
Mugazting uressik & calena 20 pesti

CNC Fidkia C20

Link 3% & § centro i freseture od altfssima
walnoitd, @ modord linear, obe sand mhilizrets in
Model Mosier esciveivamente per [0 produniane of
muadefil ff siile & modellf df mantabdlitd fouiieg)

co, Le diverse tipologie di lavorazione
realizzate in Model Master, richiedono
centri di fresatura con caratteristiche
differenti fra loro.

Mel caso della produzione di modelli
di stile, per esempio, & indispensakbi-
le poter disporre di una macchina di
grandi dimension] e grande flessibilita

wywv tecr lagidindustriale.i
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e massima velocitd di lavorazione e al-
tissima precisione. || tutto lavorando su
materiali morbid quali resi-
ne plastiche o nel pegglore
del casi alluminio. Dhverso
invece || discorso quando si
parla di stampd, Qui, infatti,
le necessith mutano radical-
mente dovendo operare su
materiali decisamente pid
tenaci quali ghise o acciai,
che richiedono il ricorso a
fresatrici di alta potenza e
alta velocita con un'elevata
capacita di finitura e super-
finitura superficiale.
Questo per far sl che il pez-
zo stampato possa essere subito avwiato
alla fase di assemblaggio senza ulteriori
interventi.
Inevitabile quind| che 'area di fresatura
sia per un'azienda come Model Master
une dei punti cruciali nel processo pro-
duftivo
Attualmente in quest'area dell'azienda
sono presenti sette centri di fresatura di
diverse aziende. Sembra guasi che i re-
sponsabili di Model Master abbiano cer-
cato, nel corso degli anni, di individuare
un partner ideale con cui operare e pro-
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grammare il proprio futura produttivo,
Mon & quindi un caso che, a partire da
un certo punto in poi, tutte le macching
presentl in Model Master siano reallzza-
te dalla Jobs ed equipaggiate di CNC Fi-
dia, Un assestamento di scelta da parte
di Model Master che la dice lunga sulle
potenzialitd @ sul risultati che sono stati
individuati in questi centri di fresatura
del costruttore placentino. A oggi sono
quattro le macchine Jobs gia istallate e
funzionanti alle guali se ne aggiunge
proprio in guesti giorni inoui o leggete,
una guinta.

«Ci siamo avvicinati al mondo Jobs gia
diversi anni fa - ci spiega Emanuele Spe-
dale, presidente e socio fondatore del-
la Model Master - con Macquisto di una
25 per |a realizzazione di modelll. Da 0l
siamo pol passat] a una Jomach 243, se-
gquita & breve da una seconda macchina
sostanzialmente wuguale, ma dotata di
dispositive di cambio teste automatico
(BUSS) e poi la nostra prima LinX T2K a
motor lineari, dotata anche di sistema
JIMS {Jobs Interchangeable Motorspin-
dle System) che, attraverso il cambioc
automatico delle cartucce elettroman-
drino, consente l'ottimizzazione delle
condizioni tecnologiche di lavorazione,
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Contenitor o elemantd fn afismind,
prowt pav ko spadirfene af cliante

la riduzione del templ di lavorazione
e degll interventi di manutenzione, A
questa sl sta aggiungendo una seconda
macchina a motori lineari, LinX 35, per
la fresatura ad altissima welocita, de-
stinata esclusivamente a operazioni di
modellistica.

aPfroprio a proposito della Link T2K gia
installata, & da segnalare la presenza
di una testa di potenza particolare in
grado di esprimere potenze nell'ordi-

Ul TRCHOLMEIE WIEEANERE
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ne di 40 kW e la possibilitd di operare
scegliendo fra due differenti mandri-
nil: il prime rigorosamente di potenza,
guindi pit adatto a operazioni di sgros-
satura & un secondo, invece, con mMeno
coppia, ma con numens di gin decisa-
mante pil elevato (24.000 girllmin) che
utilizziameo per le operazioni di finitura
@ superfinituras,

Un percorso significative e importante
che ha visto da prima l"arrive di mac-
chine CMC di prima generazione, per
intenderd le prime tre macchine acqui-
state e destinate una alla fresatura dei
modelli e le altre due alla costruzione
degli stampi, guindi il passaggio a mac-
chine di ultima generazione quali LinX
gld installata e quella in fase di mon-
taggio che, Invece, sono dotate di me-
tor lineari che garantiscone prestazioni
ad altlssima velocith, «Il grande meri-
to delle macchine Jobs che abbiamo &
quello di permetterc di operare in un
unico piazzamento, eseguendo tutte
le lavorazioni su una stessa macchina:
dalla sgrossatura, alla finitura, alla su-
perfinitura. Sclo in tempi pid recenti
- prosegue Emanuele Spedale - ci avva-
liamo anche della Lin¥ per garantinc la

Crtfibe 2006

Jomach 25 & if cemtre df fresotovn Jods od afto
velocitd, dotate df tecrologio convenionale 47
rerfone depll assi, comcepito per io levaranione def
madellf df stile

possibilitd di operazioni di superfinitu-
ra di alcuni stampi destinati a realizzare
superficl esterne molto delicate sotta |l
punto di vista estetico (parafanghi, tet-
ti, cofani, fiancate & porte)s, & nostro
parere & estremaments  significative
proprio Il fatte che una volta appro-
dati a Jobs, | responsabili defla Model
Master abbiano deciso di rinsaldare e
approfondire il rapporto con Jobs che
peraltro ha saputo soddisfare le esigen-
ze specifiche grazie anche alla grande
affidabilitd delle macchine e alla loro
estrema precisione,

Ma non solo, perché a nostro parere c'é
un altro aspetto che deve essere preso
In seria considerazione e riguarda la
versatilitd delle macchine Jobs, Infatti
Fultimo acquisto In via di montaggic
In queste settimane, la LinX 35, a diffe-
renza di quella gid In wso presso Model
Master, sard utilizzata esclusivamente
per la realizzazione di modelli di stile
e modelli di montabilitd (i cosiddetti
cubing) confermando in questo modo,
sg per gualcuno ce ne fosse ancora ne-
cessita, la grande versatilita dei centri
di fresatura ad alte prestazioni costruiti
dall"azienda piacentina, i

wwve Icralagiaindusteiale il

10080

LT



w .
) -

-——1
'-}E.i‘ru

e - L'ﬂFFEFFI“A s

[
-t

! I

HE IRCAALMEIE WIEEINERE Crtfibe 2006 woarve becra lgiaindustiale it

UkA, PEROON FASE 30n 10-08-7008 1310358



o~
~

fase

Dallo stile allo stampo, non c’é area
della filiera dell’auto che non veda soluzione
ad hoc pensata dai tecnici dellazienda veneta

che coniloro prodotti presidianc un mercato di grande
IMmportanza tecnica e strategica

dil Packs Badistei

empre pid spesso,  Mindustria
dell'automotive & alla ricerca di
strumenti operativi @ produttivi
che le permettano di affrontare
ogni possibile tipologia di lavorazione af-
fidandosi & del verl specialisti e guindi a
ded sistem| produttivi specialisticl, Ancora
meglio se il fornitore di questo strumen-
to operatvo @ wn'unica realtd. Questo
permette infatti di coniugare la specia-
lizzazione con la semplicitd e quindi con
I'efficacia dei rapporti fra fornitore e uti-
lizzatore: uno dei motivi pid ricorrenti
nelle richieste da parte delle aziende aj
costruttori di macchine; tanto che sempre
it spesso si dice che un cliente compra la
prima machina da un fornitore per via del
prezzo, mentre le successive sono scelte,
oltre che per la qualith del prodotto, so-
pratiutio per il lhvello di assistenza che sl
riesce @ garantire,

Mon & un caso quindi che fra | costruttori
di macchine utensili ¢ sia chi ha scelto di
proporre ai propri mercati di riferimento
una serie di prodotti in grado di seguirli e
assecondarti lungo una grande parte del-
la propria filiera.

Oittimno esempio di guesta politica teoni-
ca e commerciale & Breton che nel corso

whave ecralagiaindusiriale it
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Lefferta of Bretos per § monde dellomo & estremomente awmplo & variegele @ copre ogni
passitdle necessitd produttive

degli anni ha sviluppato una serie di cen-
tri di fresatura ad alta velocits In grado
di coprire gran parte delle necessith del-
Findustria dell'auto, Per fare un quadno
organico dell'offerta dell'azienda trevi-
giana, abbiamo incontrato Giuseppe An-
dorlind, anima tecnica delle fresatrici Bre-
ton. E lui a scattare una foto panoramica
su come dalle parti di Castello di Godego
si 5ia operato per trovare ke miglior siner-
gie com il comparto automotive e quali

Cridedne 2048

siano le pessibilith che oggl a quest'ulti-
mo vengono offerte,

aMon c'd dubblo - d splega Andodini
- che da quando Breton ha decso di ap-
procciare il mondo della maochina uten-
sile, fra | settori di cui & stato tenuto pid
conto o sia proprio il mondo dell’auto-
meobile. Questo non solo perché 'auto
& una fetta importante, la predominan-
te, del mercate della macchina wtensile,
Se infatti 5i escdlude 'aspetio meramente

TIGAILERIE MISEANICHE 109
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Una per ogni fase

I efrew e annd of afithvild Breton &f & cosguisieto me ruclo &F primo

plang mell Tndwstrin ceil auto

commerciale della questione - prosegue
Andarlini — il settore dell'automotive & il
pill importante terrena di confronta per
chi vuole essere presente e riconoscibile
nel mondo della macching utensiles,
Industria dell’auto quindi, come must per
delineare i confini di una appartenenza
tecnologica, Forse proprio per inserirsi
nel novero delle adende pid attente al
mondo dell’auto Breton nel corso degli
anni ha presentato wuna serie di centri di
fresatura ad alta velocita che sono in gra-
do di soddisfare strada facendo tutte le
necessitad dell'industria automobilistica.
e partiamo dallo stile - i spiega Andor-
lini — la nostra offerta nel corso degli anni
& cresciuta considerevoimente e oggi pos-
siamo dire senza paura di sembrare ecces-
sivi, che sotto guesto aspetto il nostro &
un rucle da leader sia gualitativamente
sia guantitativamente. Infattl la nostra
offerta in questo settore parte dalle due
Matrix (BO0 e 1300), ideali per lavorare
quelle parti di auto che poi assemblate
fra loro servono a realizzare la maguette
completa del modello in fase di studia,
per armivare alla Flymill 2000 quando in-
vece si parla di maguette nel suo com-
plesso, ciod intera e in dimensioni 1:1. Fra
le tante aziende che hanno scelto di se-

F10 TRCNALMEIE WEEANERE
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guire gQuesto PErcorss Con noi possiamao
annoverarme aloune tra le guali per esem-
pio Saab, Volkswagen e General Motors
in Australia. La Flymill 2000, per esemipio,
& || prodotto corretto che mettiamo a di-
sposizions del centri stile dell'auto, Con
Faccoppiata fra Matrix e Flymill copriarma
guindi in modo completo tutto || procoeso
di stile dell'auto. Non & percid un caso se,
oltre che accanto al nomi dei costruttori
di auto, le nostre macchine sono presen-
ti anche in molti centri stile indipendenti
e presso designer dell'auto. Con le stes-
se macchine perd '@ chi opera in settori
ancora pil sofisticati e tecnologicamente
esigenti. Un esempio & la Formula 1 dowve
per essmpic Red Bull lavora le scocche
delle auto proprio con delle macchine
Breton che ha comprato in tre riprese dif-
ferenti nel corso degli anmnis,

In tempi recentl Fofferta di Breton si ¢
ulteriormente ampliata proprio in guesto
settore specifico con Marrive sul mercato
di un nuovo centro di lavoro per "alta
velocitd, espressamente pensato per la
lavorazione di resine e materiali compo-
siti: 5i tratta di Shapemill che in guesto
modo conferma IMinteresse dell’azienda
di Castello di Godego per questo com-
parto di altisima specializzazione. Biso-

Crtfibe 2006

gna ammettere che sicuramente |"area
di stile & una delle pid affascinanti del
mondo dell’auto, Perché & (i che sl de-
cide Fappeal del modello che s vuole
realizzare. Fra | dire (stile) ¢ il fare (pro-
duzione) c'é perd di mezzo una serie di
passaggl davvere grandi come il mare,
Mel senso che si pud immaginare gual-
siasi forma meravigliosa, ma se poi non
si & in grado di passare dall’idea su re-
sina allo stampo per realizzare in gran-
de serie cid che si @ pensato, non si &
chiuso il cerchio. Proprio per guesto la
produzione di Breton & orientata an-
che alla gestione della lavorazione de-
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Motrix 800 & fra § modelli Breton pii appresratl sel'ambiie

kel Tndwstrly deil st
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Malt! degll stampi per partf soumate o pannelll sams costrnlt]

whilizrando Motrix of Breton

gli stampi sia di acciaio sia di alluminio,
aPer passare dall"idea ai fatti — ci spiega
ancora lingegner Andorlini — abbiamo
diverse strade da poter percorrere con |
nostri utilizzaterl, In prime luogo le Ma-
trix 1000 o e Flymill 1000, in entrambi
| casi &l tratta di macching in gradeo di
sgrossare, fresare e finire gli stampd di
medie & grandi dimensioni, perché nel
caso della Matrix 1000 possiamo arrivarng
a un pezzo che pud raggiungere gli otto
metri di lunghezza e questo significa che
in ogni caso qualsiasi stampo destinato al

wywv tecr lagidindustriale.i
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maondo dell’astomobile rientra in queste
dimensioni, Matrix & particolarmente in-
dicata per la semifinitura e finitura degli
stampl dl acclalo e la realizzazione com-
pleta di quelli in alluminio - lustra ancors
il responsabile tecnico dells Breton - che
sono pol guelll utilizzati per la prototi-
pazione ma non solo, 'offerta ¢ daveero
ampia, wiAnche per la sellera si utilizzano
stampi di alluminio, Per esempio bn No-
stro cliente in Germania utilizza Matrix
per costruire gli stampi con cui poi realiz-
za determingte parti in schiuma espansa
secondo un procedimento del tutto par-
ticolare che prevede anche Mapplicazione
di una tecnofogia bicomponente, Anche
la parte della pannellistica, il cruscotto, il
cielo, sono realizzat] con stampl che ven-
gono prodott su macchine della famiglia
Matrix. Con Flymill invece si possono in-
vecs realizzare completamente anche gli
stampi In acclaios,

Sempre nel monde dello stampo, ma in
guesto casa d riferiamo allo stampo di
cerchi per pneumatic, Breton ha messo
a punto una macchina che sembra fatta
apposta. 5i tratta della Ultrix che infatti
& utilizzata da diversi costruttori di cerchi
che |a utilizzano per le lavorazioni dopo
la fusione o la forgiatura, nel caso di ruo-
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te forgiate. Oltre ai costruttor] di cerdhi
sampre nel campo delle ruote anche |
produttarn di pneumatici si sono rivolti a
Breton per la produzione del propri stam-
pl, Sempre per cid che sl riferisce al mon-
do delle ruote Xceeder & invece utilizzata
per produrre ruote per auto di Formula
1 partendo dal pleno come del resto lo
& anche per produrre i cerchi (partendo
sempre dal piena) di un giciello di tecno-
logia come |la Bugatti da 1000 OV,

Se poi ¢ addentriamo nel cuore dell’au-
to la presenza di Breton continua. aMella
produzione di componenti per motor per
esempio — & sempre Andorlini che spiega
— ke nostre Xceeder e Ultrix sono wtilizzate
da produtton di turbine per | compresso-
ris, confermando cosl - aggiunglame noi
- la sincera vocazione di Breton a opera-
re in un comparto cosi competitive come
queflo dell'auvto conguistando credibilith
e spaz, proprio laddove & indispersabl-
le una grande capacith di versatilith del
prodotte alle pid specifiche esigenze
operative senza perd mai rinunciare alle
peculiaritid tipiche di una produzione in
grado di soddisfare un insieme di attivita
e di applicazioni estremamente ampio e
variegato, come & nel caso dell’ azienda
di Castelle di Godego. i
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e donna

Con 30 anni di esperienza nella guida
dellazienda di famiglia, Reiko Kurisaki ha dato
un'impronta diversa al modo di produrre

dil Francaach De Danatis

eiko Kurisaki, presidente di Ku-
risaki Gear, lavora nell'industria
dell'ingranaggio da oltre 30
anni. Uazienda & stata fonda-
ta dal monno & Tokyo nel 1924, Accanto
alla lavorazione di ingranaggl, Fattivits
inizialments comprendeva b costruzione
di macching dentatric e macching per il
taglio conico, Durante la seconda guerra
mondiale Kursaki Gear & stata fornitone
ufficiale dell'esercito e della marina, ma
nel 1944 |o stabilimento & stato comple-
tamente distrutto. Oggi, Kurisaki Gear
lawora con la tecnofogia pid all'avanguar-
dia disponile sul mercato ed & considera-
to il centro di Ricerca & Sviluppo di Hon-
da Motor Comparny, Kurisaki formisce,
inoltre, ingranaggi rettificati per i teams
Honda che gareggiano In Formula Uno
& in Formula indy cosl come per le moto
Honda che partecipano al Moto GP

Abblamo avuto modo di incontrare e in-
tervistare la presidente della socleth che,
a dispetto di tutto dd che s dice sulla
poca apertura al mondo delle donne
dell'industria giapponese & una donna.

Signora Kurisaki, come & diventata pre-
sidente di un'azienda costruttrice di in-
granaggi?

Quando ero piccola, mio nonno, fonda-
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tore di Kurisaki Gear, mi portava spesso
in azienda, | miei genitori erano molto
orcupati a sequire gli affari di famiglia
& mio nonno & stato Funico a seguir-
mil durante la mia infanzia. Mentre o
frequentave la scuola superiore, alla
madte di mio padre, mio fratello pre-
& in mang la conduzione dell'azienda
Personalmente, non consideravo 'idea
di laverare nell'azienda di famiglia e,
terminati gli studi, trovai il mio primo
lavoro allinterno di un'impresa sacca-
rifera per poi passare a lavorare come
scrittrice  nell'industria  cinematogra-
fica. In guel pericdo ho lavorato per i
pit grandi momi del cinema, quali Fox
e 215t cemtury e che ¢ crediate o mena,
ho fatto anche la comparsa per gli Aca-
demy Awards di Hollywood. Mia sorella
e lo abbiamo chiesto un prestito enor-
me per comprarci abiti splendidi e un
biglietto per Hollywood! Ancora oggi
ripensande a quei moment, || ricondo
come | pid emogionant della mia vita
& differenza di oggi, a quel tempo era
molte difficile per un giapponese an-
dare negli Stati Uniti: tutto era estre-
mamente costoso per nol. Dopo aver
lavorato in gualita di scrittrice per di-
verso tempo, mio fratello, a gquel tempo
presidente dell*azienda di famiglia, mi
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chiese di aiutario con Famministrazione
di Kurisakl Gear. Improwisamente nel
1983, alla giovane etd di 42 anni, mio
fratello morl. Non mi era mal passato
per la mente di diventare presidente
dellazienda di famiglia, ma le pressioni
ricevute dai nostri impiegati e dai nostri
clienti, mon mi lasciarono sceltal

Come s5i € sviluppato il rapporto tra Ku-
risaki Gear e Honda Motor Company?

Guando il nostro stabilimento era si-
tuato a Tokyo, | nostri clienti erapo

TIGNILERIE MISEANICHE 1%

10080

14183



Uingranaggic @ donna

Lo § 3754 ORI Fampirdansili
in weo oite Kenisoki

Somputersl § maits ampis

pluttosto diversificati. Mio fratello ini-
zids e prime collaborazioni con Honda
nel 1966, pur mantenendo attivi mol-
ti altri clienti, A quel tempo avevamo
solo rettificatrici di tipe meccanico & il
nostro business principale consisteva
nella fornitura di Ingranaggl rettificati,
Quando sono diventata Presidente di
Kurisaki Gear, mi $ona resa conto che

fa sfida lanciata dagli ingegneri della
Honda Motor Company non solo era
estremamente stimolante, ma anche
malte remunerativa, cosl gradualmen-
te abblamo iniziato a dedicare sempre
maggiore capacith produttive a Honda
Certamente una delle decisioni pid dif-
ficili da prendere & stata quella di chiu-
dere lo stabilimento di Tokyo e trasfer-

re la produzione & Utunomiyva, 150 km
da Tokyo, dove Honda aveva trasferito
Il proprio reparto di R&S, scegliendo
quindi di avers Honda come cliente uni-
co, Chiaramente, dipendere da un uni-
co cliente & stata una decsione molto
rischiosa. Inoltre, anche cercare nuavi
operatori macchina nell"area di Utuno-
miva non & stato semplice. In realtd il ri-

Samputensili Serie G, per interni ed esterni

Le rettificatrici Samputensili per ingra-
naggl della Serfe G per alberati, flettl,
rotori @ viti rappresentang una soluzione
universale adattabile alle specifiche appli-
cazioni del cliente finale.

Le rettificatrici Samputensili si basano su
un concetto di progettazione modulare e
sono dotate di una vasta gamma di opzioni
in grado di soddisfare qualungue necessitd
e permettere di raggiungere i propri obiet-
tivi produttivi nel modo pid veloce ed effi-
clente possibile.

Questa gamma di macchine & ideale per la
rettifica con passata singela di potenza per
ingranagal esterni diritt o elicoidali, com-

=0 TRCNOLIEIE WIEEANERE
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ne, alberati, filetti, rotor e viti, £ inoltre
possibile, com l= appropriate attrezzature
opzionalf, rettificare Ingranaggl interni sia
dirittd sfa elicoidali.

Per ognuna delle applicazione sopra citate,
Samputensili & in grado di offrire [a solu-
rione ideale con le giuste opzioni meccani-
che, supportate da un pacchetto software
in grado di trasformare la decennale espe-
rienza dell'azienda bolognese in una pro-
duzippe di successo.

La 5 380 G & la versione universale e fles-
sibile defla serie G,

Adatta alla rettifica con passata singela di
potenza di pezzi con dentatura esterna di-

Crtfibe 2006

ritta o elicoidale, corone, alberati, filett,
raterl & viti in geners, £ dispenibile come
opzione 'attrerzatura necessaria per retti-
ficare dentature interne dirltte o elicoida-
L.

T mandrini dotati di sistema di cambio
rapido, lutilizzo di mole in ceramica, un
sistema di profilatura estremamente fles-
sibile e l'impiego di un pacchetto software
di tipe modulare, garantiscono un veloce
cambio formato & una wversatilitd inegua-
gliahile.

La struttura fortemente nervata & in gra-
do di assorbire e smorzare gualungue tipo
di wibrazione o sollecitazione in spinta o
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schio & stato ben ripagato e si & rivelato
la strategia vincente per Kurisaki Gear.

Quale politica seguite alla Kurisakl
Gear?

La nostra politica consiste nell’esere
sempre prontl a raccogliere ogni sfida
lanciata da Honda, Per questo per nai
& fondamentale avere sempre strumen-

in tiro derivante dal movimento dei com-
panent] della macchina, La struttura del-
la macchina viene raffreddats attraverso
un gistema di rcircolo di refrigerante che
provveds a mantenerla ancora pil stabile,
Il nuave sistema di evacuacione dei resi-
dui di lavorazione provvede a incanalare
velocemente lo sporco verso il sistema di
filtraggio.

Un sistema di getti aggiuntivi proveede a
lavare costantemente la struttura inter-
na della macchina garantendo cosi Celi-
minazione anche dei residui pill resistenti
per una zona di lavoro sempre pulita.

La capacitd di lavorazione in diametro &

whave ecralagiaindusiriale it

N OWPPONE LNOAAMAGKNO E 1N

ti che rappresentano lo stato dell*arte
attuale & operatori istruiti nel miglio-
re del madi, Investire in macchinarl al-
Favanguardia e mantenere | nostri ope-
rator sempre a conoscenza delle ultime
tecnologie presenti sul mercato rappre-
santano per nol del "must”,

A seconda del momenti, per esempio
quando produciamo sole prototipl,

stata aumentats, cosl come |2 potenza
standard del mandrinl mola & stata rad-
dopplata.

La macchina & stata sviluppata per imple-
gare sia mole in CBN elettrodeposto sia
male in ceramica profilabile. La decisio-
ne di quale tecnologia implegare spetta
esclusivamente al cliente e dipende dalle
caratteristiche tecniche dei pezzi e dalle
quantitd da realizzare,

Arionamenti diretti, righe ofttiche ed en-
coder digitali supportati da upa struttura
ad alta stabilitd e guide di grande pre-
clsione somo 1 necessarl presupposti per
qualitd da primato.
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sbbiamo capacitd produttiva in ecces-
20 & guindi sfruttiamo questi periodi
per invitare espertl di istituti di ricerca
o ingegneri della Honda per bstruire |
nostri operator], Avere personale estre-
mamente preparato rappresenta un
aspetto fondamentale del nostro lavoro
come fornitori dell'area di R&S Honda.

Come giudica il rapporto tra Kurisaki
Gear e Samputensili?

Per essera onesta, guando abbiamo
imiziato a lavorare con guesta azienda
italiana, sapevo poco di Samputensili,
ma gradualmente abbiamo costruito
una relazione estremamente positiva
grazie al grande supporto tecnico e
all’assistenza del venditori di Sampu-
tenslli Japan, Siamo anche molto sod-
disfatti della rettificatrice per profile 5
375 G che abblamo acquistato 'anno
scorso; ogni giorne, infatti, scopriameo
nuove potenzialitd e opportunitd for-
niteci da guesta macchina, Certamente
lanceremo nucve sfide a Samputensili,
specialmente in termini di software. In
generale siamo molto soddisfatti della
tecnologia Samputensili e contenti del-
la relazione. aH
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