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Piccole auto

ad alta

tecnologia

Sono a tutti gli effetti delle
piccole auto da corsa capaci di
rapporti peso potenza di
un’auto di F1 di qualche anno fa
e di prestazioni telaistiche
uniche. Biesse, leader a livello
internazionale ha scelto di operare con la
Procam Sistemi di Padova

di Packy Baduco

osa ci fanno dei go-kart nel
C bel mezzo di un dossier de-

dicato all'industria dell'auta?
Potremmao cercare di contrabban-
dare la cosa dicen do che si trattano
{ed & vero a tutti gli effetti} di pic-
oole auto da corsa con prestazion|
e sollecitazioni degne di una Far-
mulal, & potremmae dire che | prin-
cipali campioni di avko che il mon-
do agonistico ha visto sono tutk
passati dal kart, a partire dai due
pil grandl del nastrl tempil: Ayirton
Senna e Schumacher,
La veritd perd & un’altra. Sempli-
cemente che esistono aziende co-
me |a Biesse Kart di Milano che non
solo costruiscono dei veri e propri
balidi, ma li fanno in sene (si parla
ditirature da oltre 1000 pezzi I'an-
no) e del lore piccelo bolide co-
struiscono praticamente tutto; dal-
Ie pinze freni al motore,
La Biesse Kart nasce nal 1993 dal-
la passione di Sebastiano Blancato
che dopo una importante carriera
kartistica durata quasi vent"anniha
decise di passare dall'altra parte
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della barricata iniziande a proget-
tare e produrra dei propn kart che
ha poi affidato ad altri pilet. Il de-
butto della Biesse Kart avwiana nal
1991 con un successo, siglata da
Bruno Balocca, il primo pilota uffi-
ciale della Biesse, Da li & un cre-
scendo senza soluzione di continui-
La: un palmares di grande livells co-
ronato da due campionati europei e
un camplonato del mondo.
L'aspetto che perd ci ha portato a
visitare la Blesse non & solo la no-
stra passiong, ma il fatto che Bies-
e & un meravigliose esempio di
piccola imdustria integrata che ha
tratto grande beneficio dalla scelta
di realizzare al propric interno mol-
te di quelle partl che generalmente
un produttore di kart decide di com-
prare sul mercato degll accessor, E
che per realizzare gueste cose si
avvale di strumenti informatici e
produttivi di primissima livello gua-
litativa,

Sebastiano Blancato, titolare della
Biesse, invece ha scelte fin dalla
prima ora di organizzarsi autona-
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progettati e prodott direltamente
nel capannone della Blesse, ¢i sl
rende conto di come il lavoro at-

tarno al kart sia impegnativa, Inol-
tre si deve tener presente che sia-
ma al cospetto di strument| da com-
petizione e quindi come tutti gliog-
gettl destinati alle corse, | kart so-

no costantemente aggiornati @ mo-
dificati alla costante ricerca di solu-
zioni che aiutino a ottenere presta-
zioni migliori,

E evidentz che una situazicne di
questo genere diveniva difficile da
supportare soprattutto con il cre-
scere delle modifiche & del volumi
produttivi dei kart che comungue &
ragguardevale. S| imponeva a que-
sto punktela razionalizzaziones di de-
terminalte operazion & in partico-
lare di quelle che vanna dalla pro-
gettazione fino alla realizzazione
dei prototipi. Da una parte per ri-
sparmlare tempo e passaggl in pro-
gettazions, dall'altra per sfruttare
al meglio tutke le macchine utensi-
li certamenta non di secondo piano.
anzi. Da qui la necessith di affron-
tare 'acquisto di un CAD & di un
CaM per facilitare 'operativita in
azienda.

La scelta ¢ caduta su ProCAM Si-
stemi di Padova e sui suoi prodatti.
«Effettivamente volevamae miglio-
rare la nostra efficienza in officina -
ol splega ancora Sebastianag Blan-
cato - sorattutto per cig che ri-
guarda la preduzione degli stampl
che abbliamao sempre realizzato di-
rettamente in casa, Inizial a infor-
marmi su cosa poteva offrire il mar-
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cato a chi desiderasse migliorare
I'efficlenza dell‘officina. Un amico -
ci spiega ancora Blancato - che ha
un‘azienda che produce elettrome-
dicali mi parla di EdgeCaM e della
ProCAM che lo commercializza. Al-
lara lui utilizzava, con grande sod-
disfazione, EdgeCAM per gestire

delle macchine utensili destinate al-
la produzione. Cosl contattai Si-
monato e la ProCAM  per fare un
test. Una volta che fu installato Ed-

galC4M & ne capii le reali patenzia-
litd decisi che era quella la strada
giusta, che non shagliavos,

adottare EdgeCaM & mettere || par-
co macching in rete furono soflo due
aspettl di una sola azione, Da alla-
ra la Biesse Kart ha scelto di ope-
rare seconde questa modalita, Iri-

Alcund ded peied prodoftf e progetind do Blesse

sultati non st sono fatti attendere;

«Prenda ad esempio gquesto stam-
po per realizzare il cilindro del mo-
tore - ¢i splega Blancato - non & af-
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Biesce prodwce fo guisd fatalitd dal kot allintarse dallariande

mamente per quanto concerne la
produzione di kart. Cosl accanto a

una piegatubi e a un sistema di sal-
datura nell'officina della Biesse
fanno capolino delle belle e moder-
ne macchine a controllo numerico
dedicate alla produzione dei pezzi
da installare sui bolidi che escono
dall'officina Biesse.

«Una delle caratteristiche della no-
stra azienda - ci spiega Sebastiano
Blancato - & proprio quello di ese-
guire la maggior parte degli studi e
della progettazione in casa e gue-
sto vale anche pericomponenti dei
nostri kart, Fino a un paie di anni fa
- ci spiega ancora Blancato - sotbo
I"aspetto produttive operavame con
un collaboratore esterno che prow-
vedeva a mettere in bella copia le
ides i progetti che avevamo e da
qul poi si passava alle macchine
utensili dove si eseguiva la pro-
grammazione del ciclo produttivo e
quindi alla realizzazione del primao
pezzo da realizzare. Una volta su-
perata questa fase si provvedeva
alle verifiche del caso e guindi sl
passava, se tutto era in ordine alla
produzione del pezzi [n series,
Una procedura semplice & non ye-
Iocissima che si scontrava SpEss0
con i tempi a disposizione dell’a-
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ziemda. Infatti oltre a essere neces-
SArid UR Neorss a un progettista
esterno era indispensabile un lun-
go lavore di programmazione del
centri di lavoro in servizio alla Bies-
i, F Se questa operazione éra ac-
cettabile perpoipassare auna pro-
duzione vera e propria, diventava
alguanto dispersiva in caso di rea-
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lizzazione di prototipi. Prototipi che
albre butbo rappresentand una quos-
ta significativa del lavoro di Blan-
cato a dE‘f_.'||I uomini di Blesse Kart,
D'altra parte se si pensa che tutte
Ile parti in alluminio del kart, pid
gran parte degli stampi necessari
{ad esempio quelli del motere di
100cc.} a realizzare | motori, sona

Holtp spesse [ pessd sono reaiizaetl
partende dal plaso
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EdgeCAM alla Biesse Kart

EdgeCAM offre una soluzions completa per la gesthone delle macching uviensili ad asporta-
ripna freciola dall’ officing meccanica, In ogni seftore della produzione EdoeCAM garanti-
soe vantagyl elevat: modeiazions di particolari, fresatura, foritura, eroskone a filo & col-
legamento con la macching ulensili
Con Blesse Kart & stata studiata una sofuzione ottimale di EdgeCAM comprensiva del mao-

dute di madeflazions di superfici per lo studio g
la moditica dei particotan ol lavorazione, della
configurazions pidevoluta dell’ ambianta di fra-
satura & del collegameants (n rete con 18 mac-
chine utensili,

Biesse Kart realizza con EdgeCaM futtl | partl-
colari della vaifura : pear lo studio dai particoda-
ri & stato implementato EdgeCAM Part Maodelar
can funricnalita di madellazions di euparfici a
dl modellazione solida; per ta fregatura del par-
ticolari meccanici di precisione vangona uliliz-
zatl i modull “EdgeCal Fresatura” ed “Edge-
CAM MuMiplane” (lavoraziani 20, 30 & 4-5 As-
si Indexati) ; per la fresatura degh stampl vieng

iilizzate "EdgeCAM Stampi avanzalo” con cich di sgrossatusa, finidura, ripress, finitura in
bitangenza, ete. ; perla fresatura a 5 assh in continua (avoraziond del travasl) *EdgeCAM 5

AsSl",

In un unice ambiente di lavore EdgelAM ha garantito a Blesse Kart un proficuo ritor-

nod'invasiimanto.

EdgeCAM & distribulto per il terridorks Haliano da ProCAm Sistemi di Padova
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fatto un pezra facile: direi che co-
me livello di difficeltd non ha nulla
da invidiare a lavorazioni la cui dif-
ficoltd & riconosciuta universale-
llTIEn'I.'E.

E un pezzo difficile per via della
presenza di sottosquadra, delle for-
me in gioca,

Guardi guesti travasi di alimenta-
zione: non & facile mantenere per-

fetto l'angolo di atkacce dell’utensi-
le sul materiale per poi avereil tra-
VESH con la giusta Inclinazione sul
bordo di entratas.

In effettl il pezzo in questione pre-
senta dei fori di travaso, molto par-
Licelari che richiedone non solo la
lavorazione a cingue assi in conti-
nuo, ma anche la perfetta tangen-
zialita fra utensile e pezzo; quindi
centinuvando a rposizicnare pezzo
e utensile fra loro,

=E una laverazione che quande si
programmava la machina a manao -
cl splega Blancata - fnan & Flusciva
mai a fare alla perfezione. C'era
sempre un minimao di incertezza, di
imprecisione; anche con i cinque
assi, Con Favvento di EdgeCAM il
problema & davvero risoltos,
Anche in questo caso si & potuba ri-
nunciare a maolto del lavoro esegui-
Lo presso fornitor| esternl a van-
taggio della nservatezza (visto che
bisogna ricordare che si sta parlan-
do sempre di oggetti da competi-
zione e di valore elevato) dei tempi

ridotti e della nduzione dei costi,
MNon poco in definitiva, ma a ogni
micdo un validissimo esempio di co-
e un prodotto CAD CAM di gualita
come EdgeCAM possa cambiare il
mode di operare anche di un’azien-
da estremamente attenta al mer-
cato che ha desiderno di rimanere
sulla breccia e ai vertic del proprio
settore, W
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