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Non c¢’e due
geﬁza tr@lli

Non paga di trentacinque anni di
crescita costante la Veneta
Stampi ha accolto una nuova
sfida produttiva, vinta anche grazie
all'utilizzo della Rapido di Prima Industrie.

dl Pacly Badued

n tempao arano lé finitura in
Urad-ca a fare la differenza fra

una machina di lusso e una
macchina normale. Poi come sem-
pre accade per quaste cose, merito
o colpa del marketing, accanto a
mostrine e profili in legno pregiato,
pil o meno vero, hanno iniziato a
proliferare le finiture in alluminio:
simbolo di sportivita e di tecnolegla.
Si tratta di prodotti estramamente
costosi perché molto difficili da rea-
lizzare senza creare alcun danno al
materiale che, lo ricordiamo, ha
spessor davvera minimi oltre a es-
sere |lavorato in maniera particola-
re o in altri casi fotoinciso. In poche
parole lefiniture in alluminio hanno
un costo elevato gid a partire dalla
materia prima, il foglio di alluminio
di spessore 0,7, che da solo copre
circa la meta del costo totale del
singolo pezzo consegnato alla casa
automobilistica.
Un mercato quindi difficile in cul
I'incidenza della materia prima &
sinceramente sproporzionata ri-
spetto al costo finale dell’'oggetto
prodotta. Un segmento di mercato
che richiede grandi capacita tecno-
logiche e grande desiderio di pri-
meggiare. Una sfida per diriain ter-
mini semplici. E |a sfida & stata sen-
za dubbio una delle molle che ha
spinto | responsabili del Gruppo Ve-
neta Stampi a lanciarsi in guesta
bella ma difficile avventura. D'altra
parte Veneta Stampi ha alle spalle

una tradizione di oltre trent"anni nel
settore delle lavorazioni delle la-
miere. Una esperienza ricca di tec-
nologia perché 'azienda che fa ca-
pa alla famiglia Furlan oltre a lavo-
rare la lamlera & produttrice di
stampi di tranciatura, di imbutitu-
ra, di stampl a passo e a trasferta,
Trentacingue anni di storia costrui-
tl passo dopo passo partendo pro-
prio dalla produzione di stampl &
aggiungendo a questa, a meta de-
gli annl ottanta, anche 1| passso
successivo, lo stampaggio In conto
terzi. Una costruzione aziendale co-
munque solida che oggl pud conta-
re su quattro unith differenti e che
da lavoro a circa cento persone.
#La nostra fortuna - ci spiega Mi-
chele Furlan, figlio del fondatore e
anima gestionale dell’azienda - &
che slamo riusciti a crescere unen-
do una mentalith da azienda fami-
liare con processi e tecnologie da
realth di altas fascia techologicas.
Un mix non faclle da raggiungere
che alla Veneta Stampi & stato ot-
tenuto passo dopo passo con la co-
stanza e |a determinaziona che so-
o pochl riescomo a mettere in
campo.

Veneta Stampi, gruppo di aziende
tutte certificate, opera in diversi
settori merceologici che spaziano,
oltre che nel comparto automaobili-
stico, nel mondo del giardinaggio
con la produziona di particolarl per
tosaerba e piccoli trattori, nel mon-
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do dell’elettrodomestico con la pro-
duzione di particolari in acciaio inox
per elettrodomestici, plani cotture
e macchine per caffé. Ma Veneta
Stampi produce anche interni per
microonde e lavelli, A tutto questo
sl deve pol aggiungera la divisioneg
"“Grandi Impianti” che & guella che
sl precccupa di produrre articoli in
ingx per cucine e Impianti per co-
munitd. Infine la realth destinata
alla produzione di pezzi ricavati da
stampi a passoe,

MNel caso di pezzi da produrre com-
pletamente, il lavoro dell’azienda di
Ceggia, Inizia con |a progettazione
dello stampo e con la segnalazione
a8l committente delle migliorie pos-
sibili o necessarie par rendere il
pezzo di livello qualitativo pib ele-
vato o, a paritd di parametri di qua-
livd, meno costoso nel processo di
realizzaziona. Una volta realizzato
lo stampo sl inizia anche a realizza-
re una pra-campionatura del pez-
zo. Mel caso di cul o occuplamo In
queste pagine, i pezzi da realizzare
erano, come detto prima, partico-
lari di alluminio per la finitura di cru-
scotti e volanti di automaobill.

=1 casi come questi riferiti alla pro-
duzione per clientl automotive - ¢l
spiega Furlan - & buona norma pre-
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Lo Rapido i fose df Imvorazione

parara dei prototipi un paio di mesi
prima del via definitivo alla produ-
Zione, Questo sarve sia al cliente,
che ha modo di wverificare ogni
aspetto progettuale ed eventual-

Alcu esempl o pexa [overot cow [e
mracchiine defls Prima Industrie

mente realizzare piccole modifiche,
sia a nol che possiamo mettere a
punto al meglio il processa di pro-
duzione. Gia in guesta fase — contl-
nua a spiegare Furlan - ¢i avvalia-

mia delle nostre macchine laser per
tagliare la lamiera di alluminio e pol
imbutirla: & |l medesimo processo
che pol utilizzeremao in produzione.
E bene specificare che al nostro
cliente forniamao | pezzi gla prontl
verificati @ che nalla maggior parte
dei casi questi non sanno neppure
come & fatto lo stampo. Uno dei no-
stri punti di forza & proprio farci ca-
rico di quanti pil aspetti passibili

Il cliente deve conoscere il prezzo
del singolo pezzo e deve avere |a
certezza che & realizzato con la
massima curas.

Un esempio di questa politica ci vie-
ne mostrato con uno stampo che &
stato realizzato sedici anni fa dalla
Veneta Stampl e che da sedici annl
viene utilizzato dalla stessa: =euno
stampo di cul il nostro cliente non
conosce nemmena I'esistenza - ci
spiega ancora Michele Furlan - ed
e quesio che vuole |l cliente: pochl
problemi=,

Per potere garantire la massima
soddisfazione, si deve perd conta-
re su un parco macchine di alto li-
vella e possiamo garantire che |e
macchine presentiin Veneta Stam-
pi, dalle fresatrici alle presse, pas-
sando peril laser, lo sono davvero

E propria in questa ultima tipologla

dl macchine la vicenda della Venea-
ta Stampi & a nostro parere molto
interessante,

«Cjirca tre anni fa - ci racconta Mi-
chele Furlan - decidemmao che per
poter affrancarci da alcuni fornito-
rl esterni cul Acorrevamo per delle
lavarazioni specifiche di taglio la-
ser, era giunto il momento di ac-
quistarne wuno, Inoltra la scalta di
una machina laser ¢l metteva nal-
le condizioni di poter sviluppare al
meglio anche la nostra produzione
di stampin.

La scelta 8 questo punto era fra una
machina tridimensionale e una pia-
na che, per gran parte delle lavora-
riani effettuate sarebbe stata suffi-
clente, Ma Il desiderioc di sfida e di
ampliare la propria capacith opera-

TECHOLOGIE

150 MECCANIENE maggio 300E

v, reibum e i



THECDOS _l488due . gued

12-04-20086

tiva hanno spinto | responsablll del-
la Veneta Stampi a decidere per
I"acquisto di una macchina |aser tri-
dimensionale, Una esperienza nuo-
va per la Veneta Stampl, che sl éri-
velata meno problematica del pra-
visto tanto che || tempo intercorso
fra |'istallazione e la messa in pro-
duzione della macchina & stato, a
detta di Michele Furlan, davvera
breve.

«Per caritd - aggiunge Furlan - &
vero che la nostra grande espe-
rignza nelle macchine di fresatura a
cinque assi ¢l ha facilitato un po’ le
cose, ma é altrettanto vero che |a
perfetta gestione della nostra Rapi-
dio 5 di Prima Industrie & stata dav-
veroveloce, In pochi mesi abbiamao
saturato le capacita della machina
che oggllavora diciotto/venti ore al
giorno per la produzione di articoli
nel settore del grand| implanti e del
giardinaggio».

Un successo immediato che ha
spinto gli uomini della Veneta
Stampi a comprare sublto una se-
conda Rapido 5.

«Vistl i risultati e le risposte positi-
vi provenienti dai nostri clienti - ci
spiega ancora Michele Furian - ab-
biamao deciso, dopo solo un mese e
mezzo, di prendere la terza Rapido
5. Le ultime due sono oggl dedica-
te Iinteramente alle lavorazionl per
il settore automobilistico.

zlina opera per Alfa Romeo I'altra
per BMW s,

1l desiderio di ottenere sempre |
massimo dalle proprie macchine ha
spinto i responsabili dell"azienda di
Ceggia a studiare e reallzzare con
I'ausilio dei tecnici di Prima Indu-
strie degli automatismi che favori-
scono |a produttivita attraverso un
master automatizzato su cui & pos-
siblle lavorare guattro pezzl con-
temparaneamenta, Se i tiene con-
to poi che le Rapido 5 In funzione al-
|a Veneto Meccanica sono tutte do-
tate di doppia cabina di lavorazione
si riesce a comprandere @ bene co-
ne anche la produttivitia di queste
macchine di Prima Industrie sia
malto elevata, «=In guesto modo -
ci spiega ancora Furlan - riusciamao
@ gestire ogni macchina con un so-
|z operatore che non solo si oooupa
della produzione in senso stretto,
ima ha anche twtta || bempo neces-
sario per poter effettuare un accu-
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rato controllo di qualitad sulla totall-
ta dei pezzi prodotiis,

MNel caso della produzione delle mo-
strine in alluminio per il settore au-
to la cura che viene posta & davve-
ra maniacale. Alla Rapido 5 di Pri-
ma Industrie arriva il pezzo di allu-
minio gia imbutito, il pezzo viene
quindl controllato, passato alla
macchina laser che provvede al ta-
glio tridimensionale, Terminata la
fase di taglio, che deva essera
estremamente accurata vista la de-
licatezza, | pezzi piegati vengono
posizionati su blister In polistirolo
uno a uno e puliti manuvalmente.
La scelta di rivolgersi a Prima Indu-
strie da parte della Veneta Mecca-
nica & stata guidata da fattori mol-
to evidenti: =partivamao dalla ne-
cessitd di avere una machina tridi-
mensionale flessibile - ci spiega an-
cora Michele Furtan — e quindi ¢l sia-
mo guardati attorno analizzando
cit che il mercato offriva. In primo
luogo devo dire che sotto il punto
di vista del prezzola Rapido 5 era

assolutamente competitiva con tut-
ti | concorrenti che abbiamo esami-
nato. Ma non & stato guesto (| mo-
tivo scatenante per noi,

«I| nostro desiderio era avera una
macchina altamente flessibile che
i Fisolvesse daviero tulte e nosths
necessita, dalla possibilita di ope-
rare in pendolare fino alla Facilita di
automazione, per non pariare della
possibilith di oparare in modo rapl-
do ed efficace, Bene, la Rapido di
Prima Industrie ci & parsa la pid
adatta alla nostra tipologia di lavo-
razione. Era la macchina che meglio
rispondeva alle nostre esigenze di
flessibilith. Era I'unica che ¢l risol-
vesse tutti | problemi fino in fondo
& nel modo che ¢l pareva pil logico.
Aspetti di cwi abbiamo pol avuto

NON C'E DUE
SENZA TRE...

conferma. Tanto che dl macchine
ne abbiamo, a aggi, tres,

Anche perguanto concerne l'aspet-
to dell’assistenza Michele Furlan di-
ce di essere soddisfatto, Soprattu-
ta in considerazion di alcuni fermi
macchina che si sono verificati con
la prima delle tre Rapido 5 acqui-
state ma che sono statl affrontat
subito e con piena soddisfazione,
«[n tutto il rapporto che abblamo
sviluppato in quasi tre anni di colla-
barazione — conclude Michele Fur-
lan .~ i motivi di soddisfazione so-
no molti: dalla qualita del prodotto
alta rapiditd di intervento dell"assi-
stenza di Prima Industrie, fino alla

capacita di dislogo e confronto fra
noi & loro, Sentirsi ascoltati e se-
guiti e avere |a percezione che gue-
sto accade davvero & importantis-
simo, forse 'aspetto pid importan-
te dopo |a soddisfazione per [a mac-
china acquistata=. B
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