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FhESATURA

DUSJI
Stampi
e finiture
di classe

Romagnani
stampi, azienda
con oltre
trent’anni di
esperienza ha
rinnovato la

propria fiducia
in Emco Mecof

aggiungendo
a una CS 500
la recentissima
Air One.

o Pagin Beduccl

ata a cavallo fra gli anni ses-
N santa e settanta la Roma-

griani stampi & un esermpio di
come [fintraprendenza di un uomo
possa realizzare i desideri in realta.
Mando Romagnani, fondatore del-
I‘azienda, inizid infatti il proprio la-
voro da imprenditore come molti al-
tri in quel periodo: lascid ["azienda
percul lavorava e sl mise in propric
a realizzare stampi per termopla-
stici. Dapprima dedicandosi al mon-
do dei casalinghi poi, passando an-
che attraverso altri comparti pro-
duttivi, focalizzandosi quasi eselu-
sivamente nel settore automotive
dove ha raggiunto un livello di spe-
clalizzazione davvero iImportante e
in cui pud vantare la realizzazione
di prodotti per clienti di aitissimao [1-
gnaggio.
" In effettl - ¢l splega Fausto Roma-
gnani - siamo rimasti fedeli alla ti-

pologia di prodotto che realizziamo
anche se |l campo di applicazione
dei nostri stampi & variato noteval-
mente nel corso degll annl. Da quel-
li piccoli destinati agli articali tecri-
ci a quelle medio grandi per il mon-
do automaotive. Si tratta in ogni ca-
s0 di stampi destinati alla realizza-
zione di pezzi estetici, guindi in mi-
sura principale component! di car-
rozzeria, quali pannelli spailer,
paraurti, parafanghi e cosi via”.

Si tratta & evidente di pezzi che ri-
chiedono un livello di realizzazione
maolto elevato e questo si traduce
inevitabilmente nella necessita da
parte del fornitore di stampi (in que-
sto caso Romagnani di Plaltella, al-
le porte di Milana) di garantire un li-
vello gualitativo di finitura delle su-
perfici dello stampo davvero eleva-
tissima. In poche parole 5l deve po-
ter garantire [a produzione di pezzi
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- g g L. miante: guindl la richiesta sotto
. - I”]' ' questo profile & agni giorno pid
pressante e non riguarda la sola au-
tomobile, ma tutto 1| moendo che si
MUOVEe SU gomma & non salo. Quin-
di auto, camion, trattori,
* D'altre parte - ¢l spiega ancora
Fausto Romagnani - 09gi le auto si
vendono principalmente In funzio-
ne di una guestione estetica, Ela la-
miera non sempre, proprio per pro-
blemi insiti nel processo tecnologi-
co, riesce a8 soddisfare tutte le esi-
genze di forma, quindi non resta
che |a plastica. E un‘evoluzione ine-
vitabile che deve oltre tutto fare i
contl con WNa CoNCOFMeNZa Crescen-
te legata a un processo di evoluzio-

con livello di finitura in classe "A*
come da classificazione nel mondo
dell'automotive. D'altra parte si
tratta spesso di pezzl che devono
essera vernicati nel medesimo co-
lore della carrozzeria e propric per
questo devono risultare del tutto si-
mili alia lamiera stampata.
*Conseguenza diretta di questo la-
voro - ci spiega ancora Fausto Ro-
magnani - & dover affrontare due ti-
pologie different! di difficolta: da
una parte il livello di finitura, dal-
I"altra la complessita meccanica del
pezzo da fresare che richiede mac-
chine sempre pli moderne, sofisti-
cate g precise”.

A tutto questo si deve aggiungere
che proprio |a ricerca estetica che
negll ultimi anni & diventata ele-
mento sempre pill prezioso e pre-

ne del mondo industrializzato che
ha preso il via e si sviluppa a una ve-
locith sempre crescente.

I mercatl di sbocco sono principal-
mente aurcpei, cloé dove si con-
centra la maggior quota di produ-
Zione automotive del continente. La
quota principale degli stampi pro-
dotti da Romagnani Stampi prende
la via della Germania, ma anche
Francia, Sveria & Svizzera rappre-
sentano quote interessanti dl ven-
dita. In questa attivith || lavoro del-
I'azienda di Pioltello vede |la colla-
borazione stretta con || committen-
te in tutte le fasi di produzione del-
Io stampa, partendo dal ricevimen-
to della matematica pezzo e prov-
vedendo a quella dello stampo & pol
la programmagzione CAM destinata
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alle macchine di fresatura, Non &
perd raro che dal produttore del
pezro arrivi solo la matematica del-
la superficie esterna legata stretta-
mente al design.”

In guesto caso - ci splega Claudio
Cortesi della direzione tecnica - il
nostro lavoro si espande anche alla
parte di ingegnerizzazione del pro-
dotto oltre che dello stampo.

Per questo motivo siamo dotati, ol-
tre che di un CAD specifico per il ng-
stro lavore di progettazione dello
stampo, di diversi altri CAD,"

Si |la progettazione & un aspakho im-
portante perun costruttore di stam-
pi, la parte di officina & quindi |e
macchine utensili sono assoluta-

mente fondamentall. L'officina di
Romagnani & decisamente ricca
sotto questo punto di vista: sla
quantitativamente che gualitativa-
mente,

Fra i diversi marchi presenti Mecof
& senza dubbio in maggioranza ri-
spetto agli altri, anche perché pro-
prio in queste settimane & in via di
istallazione una nuova macchina
una Alr One destinata a effettuare
le operazioni di finitura e superfini-
tura, tanto importanti nella produ-
zione di uno stampo per il settore
automative,

*1l marchio Mecof - ¢i raccontano
Romagnani e Cortesl - lo conoscia-
mo ovviamente da molti anni. D'al-
tra parte Mecof & storicamente uno
dei marchi ambiti nel mondo degli
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stampl. A questo aggiunga che a
darci la spinta definitiva a2 sceglie-
re, cingue anni fa, la nastra prima
Mecof, una CS 500 & stata anche |'e-
sperienza positiva di un nostro for-
nitore che se ne & sempre detto
molto soddisfatto e che ci ha sem-
pre dato pezzi lavoratl perfeita-
mente proprio grazie a Mecof.

La nostra C5 500 credo che sia an-
cora oggi un punte di riferimento
per la grande versatilita che le per-
matte di lavorare con ottimi risulta-
ti sia in sgrossatura che in finltwra,
E una macchina molto consolidata a
livells generale. Mon ha mai richie-
sto interventi particolari. Inol-
tre il livello di precisione che ci

¥islo compigtn detle Air dne

ha garantito in guesti annl ci per-
matte di agevolare notevalmente la
fasi successive di lavorazione e ap-
prontamento degli stampi®,

Alla C5 500 si sta aggiungendo pro-
prio ora una nuova macchina: una
Alr One con caratteristiche un po’ri-
viste proprio in funzione delle ne-
cessita produttive di Romagnani.
"In effetti - ci racconta Claudic Cor-
tesl - la nostra Air One & dotata di
corsa in X di 4000 mm, mentre per
poter avere pll luce sotto || man-
dring abbiamo optato per una cor-
sa £ di 1000 mm e posizionato
gantry su delle spalle sopraglevate
di 200 mm.

In gquesto mado riusciamo anche a
cperare sugll stampl di dimensioni
maggiori. Air One & una macchina

maolto particolare: I"abblamo presa
per effettuare operazioni di finitura
& superfinitura. E una macchina a
maotor! limear con un cambio teste
autormatico. L'abbiamo scelta per-
ché eravamao contentl della nostra
CS 500 & perché ha risposto perfak-
tamente al nostro test di prova. Eun
test prova che ci siamo realizzatiin
casa, mettendo insieme le nostre
esperienze ¢ le nostre esigenze e
che avevamo utilizzato la prima val-
ta proprio quando abbiamo acquisi-
to la CS 500, Abbiamo cosl concen-
trato In un pezzo di 300 mm per 150
le problematiche che incontriamao

nel nastro lavero. E un pezzo su
- cui, a causa di interpolazioni

particolari, siamao riusciti a met-

tere in difficolta molte macchi-

ne e molti CNC, E sotto questo pun-
bo di wvista il risultato ottenuto da
Mecof & stato Il migliore.”

Un altro aspetto che ha avuto co-
mungque un proprioc peso nella vi-
cenda & il livello di assistenza che
Mecof, attraverso la nuova pro-
prietd, si & impegnata a garantire
per il future e che comungue ha
sempre fatto parte della tradizione
di Emco Mecof.

“E evidente I'impegno del manage-
ment di Mecof - conclude Fausto Ro-
magnani - nel gestire al meglio il
rapporto con |l cliente, mantenen-
do elevato il rapporto di servizio nel
pre e nel post vendita su standard
del tutto omogenei a quelli, per al-
tro alti, cul eravamo abitwatl in pas-
sato.

Per nol un elemento di tranguillita
da non sottovalutare.” B
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