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Avevamo visto la macchina di Breton
appena istallata presso Aermacchi

e Cleravamo propo

st di tomare a verificame la reale efficienza.

Lo abbiamo fatto e vi raccontiamo cosa abbiamo visto

il Faoky Bedussci

i dice che I"assassino torni sem-
pre sul luogo del delitto. Anche
nioi, per una wolta sola perd,
non siamo sfuggiti a questa re-
gola g a distanza di meno di un anno
slamo tornatl a vedere se quello che ¢
BVEVENO raccontato era vera o e sl trat-
tava solo di parole dette senza che pol
potesse ewserc un riscontro duraturo nel
corso del tempo
Cosi armati di macchina fotografica e
registratore ci siamo presentati in una
calda giornata di maggio al cancello di
ingresso della Aermacchi in quel di Ve-
negono Superiore, pochi chilometri da
“arese, L'arrivo a dire il vero non & sta-
to dei pid tramguilli, visto che, proprio
mentre accedevamo all'area che deli-
mita 'lmplanto e la relativa pista aero-
portuale privata, la nostra aute & stata
scossa (nel senso letterale del termine)
da un palo di caccia addestratord che ¢
sone pasat sopra la testa a una altezza
davwero ridicela rispetto alle nostre ca-
pacitd di far finta di nulla.
Ma qual era il delitto sulla cui scena ci
eravamo ripromessi di tornare? A esse-
re sinceri non si trattava proprio di un
delitto, anzi, ma di una nostra curiosita
che ci fa assomigliare pilh a dei nowvellj
San Tommaso rosi dalla curiosita che a
degli scaltri attori da delitte, La nostra
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curiositd era andare a verificare come,
una volta terminata la fase di istalla-
zione & awio dell’impiamto e dato il
tempo alle masstranze di avere seguito
tutta la rampa di lanclo produttiva, la
Flymill1600/2T DD della Breton sl com-
porti effettivamente in fase operativa.
Cosi, guidati dall'ingegner Massimilia-
ne Luraschi, responsabile delle attivits
legate all'industrializzazione, siamo
andati a toccare con mano "'operativity
della Flymill in guestione

wSotto |"aspetto organizzativo - d rac-
comta I'ing. Luraschi — abbiamo segquito
esattamente la tabella di marcia che d
eravamo prefissi e che precedeva il pas-
saggio graduale di diverse lavorazioni
di un certo livello dalla precedente mac-
china utensile che utilizzavamo alla Bre-
ton. In particolare - prosegue Luraschi
- sl tratta di operazion| che ben rappre-
sentano le nostre attivitd e le capacita
della macchinas,

& dire il vero pensavamo di trovare la
Flymill impegnata in lavorazioni, ma
nen sfruttata cosi a fondo, A oggi infat-
ti sulla macchina trevigiana sono state
dirotiate tutte le lavorazioni che richie-
dono precisione operativa particolare
efo grandi livelli di produttivita. La mat-
tima in cui siamo arrivati noi, approfit-
tando della possibilitd della macchina
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di operare in pendolare, da una parte
4 lavaravano dei tubi particalar in inco-
nel destinati al sistema anti-ghiaccio del
motore e dellaltra | profili esterni della
zona di ingresso dell’aria ai reattor, | lip
delle gondole motore che devono es-
sere lavorati di contornatura. In questo
caso il materiale utilizzato & una lega di
allurminio.

La lavorazione dei tubi per il sistemna
di de-iceing del motore & guanto mai
particolare e necessita di estrema pre-
cisione nell’esecuzione delle lavoraziani
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Corotteristion malto opprezzota
ety Aermrrocir cirod I
Fiymill & [‘gsse “C" senra fine covsa

previste, «l| tubo che vede - ¢l splega
I"ingegner Luraschi - & in inconel e deve
esserg forato ¢ intestato per essere colle-
gato con le altre part] del sistema di pre-
venzione della formazione del ghiaccio,
Particolaritd di questa lavorazione non
& solo la ripetibilitéd della lavorazione,
ma anche la gualitd e la costanza del-
la qualitd dei fori che vengono eseguiti
e dell'intestatura conseguente. Infatti
— proseque Luraschi — si tratta di tipo-
logie di laverazioni in cui | lotti, consi-
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Unu wisto del 348, ultima

derando la tipologia particolare che le
produzionl aeronautiche hanno, sono
assolutamente numerosis,

La difficolth della lavorazions dei tubi
in guestione, sta sia nells pulizia con
cul deve essere svolto il lavoro sia nel-
la precisione dei fori che devono essere
nella esatta posizione prevista e devono
rispettare un precisione dimensionale
assoluta, Questo perché proprio dai fori
& destinata a passare |'aria calda che ha
il compito di evitare il formarsi di ghiac-
cio mel motore & guindi una dimensione
troppo piccola o troppo grande potreb-
be comprometters 'esatta distribuzione
del getto d'aria sulle parti da tenere In
temperatura,

«ll passaggio dalla wvecchia macching
wtilizzate alla Flymill - o splega ancora
Fingegner Luraschi - & stato un passo
avanti. 5ia per via della precisione, sia
per "automazione e il controlle dei vari
step di lavorazione, Pensi che i fori che
dobbiamo effettuare hanno diametro di
1,15 millimetri con tolleranze ammesse
davwero strette e per motivi di sicurez-
za non possiamo essere fuori tolleramn-
za, Mon solo, shagliare un pezzo come
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Lo torre df comtrodlo dello

pata privati che ceslbeqala o
siebifimento o Memsgome

questi significa perdere tempo & molto
denaro, Clascun impianto & composto
da diversi segment] di questi tubl & una
volta sabdati fra loro devono dare esat-
tamente la portata stabilita di aria calda
con tolleranze maolto ridotte.

ol rivestimenti del bordo di ingresso del-
I"aria nel motore invece, devono rispon-
dere a requisiti differenti per guanto
concerne la produzione. Pur dovendo
garantire una certa precsions, inevi-
tabile quando si parla di comparto ae-
ronaution, nel caso di questi particolari
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La parte dell'orea df levors deifa Flymit! fn cf

realizzati in lega di alluminio, la veloci-
t4 di esecuzione — che noi abblamo vi-
sto e che & davwero notevole - diventa
elemento indispensabile per garantire
costl convenient, In guesto caso |a lavo-
razione effettuata Incontra interessant
miglioramenti rispetto alla macchina
utensile utilizzata precedentemente
grazie alla maggiore modernitd della
Fiymill come una migliore gestione de-
gli utansili e un sisterna di controllo cclo
pils efficace.

afy, questi plus - ci spiega ancora |“ing,
Luraschi - ritengo si debba aggiunge-
re un altro punto di forza della Flymill
Im wso qui da nol. M riferisco alla testa
che non ha fine corsa sull’asse C e che
su prodottl come guesti ha grande Im-
portanza perché permette di evitare di
dover tornare al punte zero In determi-
nate situazioni e quindi velocizzare le
lavorazioni migliorando al tempo stesso
la precisione del lavoro in fase di svol-
gimento, visto che non si deve riparti-
re Con un nuovo posizionamento della
testa. Anche guesto & stato fra | motivi
per cui alla fine abbiamo scelto di acgui-
stare la Flymill e devo dire che fino a ora
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£on larrive dello Fiymill § tempd df lovorasione df questi

& una caratteristica che i sta tornando
particolarmente comodas,

Accanto alle due tipologie di lavorazioni
che gid mettono alla prova quotidiana-
mente la Breton in uso alla Aermacchi,
sono gid in lista di attesa una serie di
prodotti nuovi destinati a clienti di tut-
to il mendo e in particolare ad aerei di
nuova progettazione. Anche | materiali
che arriveranno in macchina per essere
lavorati saranno diversi. Ancora inco-
nel e leghe di alluminio cui si aggiun-
gerd sicuramente del titanio. Ma non &
F'unica variamte operativa che attende |la
Flymill nei prossimi mesi. Infatti accan-
to & operazionl come guelle gia effet-
tuate oggl (foratura e contornatura) &
previsto anche || passaggio a lavorazio-
ni di fresatura per alcuni particolar], In
guesto modo o sard modo di sfruttarla
anche per tipologie di lavorazione per
certi wersi pid impegnative che comun-
gue esigono un livello di precisione
estremamente elevato. A oggi I'utilizzo
della Flymill & principalmente organiz-
zato su um turno lavorativo tradizio-
nale, ma & gia previsto il passaggio al
doppic turno man mano che arriveran-
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o Engredss o sel modor)
o & ridette drosticamente

na i nuovi pezzi e le nuove attrezzatu-
re su cul posizionarli per ke lavorazionl,
Simceramente non pensavamo che una
macchina di tale importanza e destinata
& operazioni cosi important] potesse di-
ventare assolutamente operativa in cosi
poco tempo e addirittura potesse diven-
tare altrettanto rapidamente il punto di
riferimento di una officina che quanto
a precisione e gualitd di lavorazione,
vista la tipologia di prodotti realizzati,
sicuramente si porta dietro un bagaglio
di conoscenze e esperienze di altissimo
livello, i

1rmaas



