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CONTROLLI NUMERICI

Ritmi italiani

nella terra
del samba

Embraer & fra i principali
produttori di aerei mondiali nel
comparto degli executive e
degli aerei regionali.

'azienda brasiliana, privatizzata circa dieci
anni fa, ha deciso di investire
nell’ottimizzazione del processo produttivo.
Per questo importante passo ha deciso di
attrezzare la propria produzione con
controlli numerici dell’'italiana ECS.

oi Faplo Boducci

ata nel 1969 a San José dos

Campos (Brasile), come azien-

da aeronautica a capitale pub-
blico. Embraer - chie & stata poi priva-
bzzata nel 1994 dé oggl lavors a ol-
tre guattordicimila persone ed &
una societd quotata in borsa sia a
Mew York sia a San Paolo del Brasil:
| principali azionisti di ambito latino
americano sona il Bozano Group e
due importanti fendl pensione: Pre-
viu e Sistel,
Dueste re realtd hanno oggl i1 con-
trollo di circa il 0% delle azioni con
diritto di voto, Ma Embraer & un‘a-
zienda molte coansiderata a livello
intermazionale, tanto che un altre
20% del capitale & detenuto da un
gruppa di aziende suropee del set-
tore asronautico {Eads, Snecma,
Dassault Aviation): proprio queste
ultime partecipazioni azionarie so-
ne importantissime per la collabo-
razione fra le due sponde dell"At-
lantico e per o sviluppo comune di

nuove tecnologie e di prodotti con
cui essere presenti sui mercati di
btk il mondo.

Embraer, & bene rammentaris, &
frale prime quattro aziende al mon-
do nel settore della produzions di
aerel commerciall destinati a un uti-
lizzo privato o su rotte di carattere
regionale, Il recente ERJ 145 un bi-
reattore dotato di moderni propul-
sorl turbofan sta ampliande il baci-
na di riferimento di Embraer anche
verso gl aerei classificati nella ca-
tegoria dei =cinguanta posti=. Inol-
tre Embraer sta sviluppando una
nuova famiglia di aerei nella cate-
goria da 70 a 110 posti. I modelli
previsti per questa nuova famiglia
di aeromobill sono quattro: 170,
175, 190 e 195.

sccanto alla produzione di modelli
destinati all’aviazione civile la socie-
t4 brasiiiana ha una florente attivita
nalla realizzazione di aerei destinati
all'uso militare e di pubblica utilité
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tanto che sana oltre venti | Paesi al
mondo che hanno deciso di adotta-
re i prodotti Embraer. Per sorve-
glianza, scopi militart e training.
Embrasr quindi & una societa di pri-
missime piano nel monde dell’ae-
ronautica e proprio per queskto mo-
Live ha necessitd di essere sempre
all’avanguardia in ogni suo reparto.
Dalla progettazions alla produzio-
ne. Oltre a questa problematica, un
altro interesse basilare dell’azien-
da & di poter uniformare il pid pos-
sibile | propri processi internl @
guindi razionalizzare al meglio tut-
Lo il ciclo di vita del prodotbe

Cosi a partire dalla meta degli anni
o0, cod in concomitanza tempora-
le con la privatizzazione dell’azien-

Dewas Losrarinf & o desdnr i fmpromtd
A1 predazions
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Dwre arl candealll ECY montafl a9 Embroe

da si e deciso di razionalizzare & mi-
gliorare anche il parce del controlli
numerici che gestiscono e nume-
rose macching produtiive in flunzio-
ne alla Embraer.

o ql.lf'ﬂt:- processo decisionale ab-
biamo avuto modo di parlare con i
responsablli dellindustria |:I--EI|L|||5|.'|':I
2 in particolare con Dimas Lazzari-
ni che alla Embraer & il responsabi-
le della manutenzione.

THM: Quali sono stati | motivi
che vi hanno spinto alla deci-
sione di cambiare | vostri CNC
e come siete arrivati a contat-
tare ECS5?

«Monostante si trovassero in buo-
nostato di conserdazions, nel 1995
i sistemi elettronici di contrello del-
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le macchine di produzione della Em-
braer erano obsoleti, avevana ele-
vati costi di manutenzione e indici
di difettao.

=zInoltre, fattorl come la diversifi-
cazione, mancanza di pezzi di ri-
cambic e completa assenza dl assi-
stenza tecnica in Brasile mettava a
rischio I"enorme patenziale di cre-
scita dell’Azienda da poco diventa-
ta privata, Si doveva prendere una
decisione riguardo la modernizza-
zione delle macchine, altrimenti
non si sarebbe sostenuto 'aumen-
Lo della produzione gid attesa con il
nuowvo prodotto, lo ER] 145,
=L"opzione pll opportuna in quel
mameanto consisteva nell’adozione
di uno tra | divers) CHNC tradizionali
disponibili sul mercato, a costi mol-
to elevati, Allora, tramite un’azien-
da di automazione brasiliana, ab-
blame scoperto un CNC prodotto in
Italia, a basso costo, strutturato in
un PC con architettura completa-
mente aperta il guale avrebbe po-
buta facilmente assers configurato
a seconda delle necessita di agni
singola applicazione, Inoltre il fab-
bricante offriva tutti i training ne-
cessari affinché || Team di Manu-
tenzione della Embrasr avesse la
completa padronanza della sua in-
tegrazione con gli altri sistemi pe-
rifericl. Era il CNC dell'azienda ECS,
Sceglierlo poteva essere una deci-
slone audace, considerando che si
trattava di una opzione fino a quel
momanta Sconosciuta, 1'.|l.||l'|d! por-
tava a una grande respaonsabilita
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per | primo impianto, che avrebbe
definito una standardizzazione per
il futuro. La prima applicazione ha
riguardato un Centro di Foratura a
Bordatura (Fouter CHC Trumph) di
fabbricazions tedesca, che si pre-
sentava come unica rnsersa dl pro-
duzione nella propria area: quindila
macchina mon sarebbe potuta stare
ferma per piu di due settimane,

L'impianto & stato un successo e da
allora in poi, abbiamo via via egui-
paggiate decine di macching con
CHC ECS. Un prodotto che si & mol-
Lo sviluppate durante questl ultimi
10 anni, permettendaci di utilizzar-
lo sulle pid svariate macchine, dal-
le pit semplici a due assi e mezzo,
fino alle cingue assi High Speed
passando per le rettificatrici, perle
macchine di conformazione, quella
di test a ultrasuono e cosi vias,

Una collaborazione quindi fra due
azlende leader che & nata nel modo
giusto ed & cresciuta ancora meglio.
Dimostrazione viene dalla quantits
di macchine che oggi sono egqui-
pagglate con ECS e dal fatte che a
distanza di dieci anni Embraer non
solo continui a utilizzare il prodotto

italiano ma ne parlli ancora in ter-
mini cosi positivi. Segno che la scel-
ta effettuata sia stata proprio quel-
la giusta per le esigenze di effician-
za e qualitd produttive del gruppo
aeronautico brasiliano.

«1 priml contattl - ¢l splega ancora
il dr. Dimas Lazzarini = sona avyea-
nuti attraversa il Sig. Vitbora Zuc-
caro interfaccia ECS in Brasile in
quet pertodo. Un BEChico con gram-
de conoscenza del funzionamento
del CHC, sempre disponibile & vig-
no alle problematiche durante tut-
te le fasi di sviluppo e che congiun-
tamente alla buona gualita del pro-
dotto ¢ al sus basso indice di difet-
tosita, ha contribuito a determina-
re || successo ottenutos,

E altresi evidente che un‘operazio-
ne di questa portata viene realizza-
ta solo ed esclusivamente se si ri-
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esce a ottenere dei risultati di alto
livello gqualitative @ in tempi brevi.
Infatti un’impresa che decida di ef-
fettuare un cambio di direzione co-
siimportante non solo non pud per-
mettersl erron, e quindi diventa im-
portante [finterfaccia locale fra
cliente e produttore di siskemi, ma

TERRA DEL SAMBA

deve avere anche la certezza dl im-
boccare una strada lunga e difficile
da percorrere, Perché, & quasi su-
perflug ricordario, un'azienda che
produce.

=5Sono molti | vantaggi ottenuti, In
prima luogo - prosegue Lazzarin -
per via dei costi competitivi di im-
planto, soprattutto se paragonats
alle alternative tradizionali che
Avevamo presa in considerazione,
Inoltre, la riduzione di pid del 95%:
def costi di manutenzione con Spa-
re parts elettronici grazie anche al-
la standardizzazione del CNC. Ab-
biamo molto apprezzato i costi e i
tempi ridott nel training per la ma-
nutenzione & la accresciuta flessi-
bilitd degli operatori che hanmo co-
minciato a lavorare con macchine di
diversi fabbricanti e origini & che
ora utilizzano lo skesso controllo

=fAnche | fermi macchina dovuti a
difettositd del CNC - concludono -
sono brascurabili e quanda si mani-
festana, diagnosi ed eventuali ripa-
razioni sono veloci grazie alla dis-
ponibilitd delle partl di ricambio e al
tempo stesso, alla facilita di recu-
pere dei dati di back up in rete=, B
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